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기초 안전 정보

REXA액츄에이터는 매우높은 힘을 발생시키고, 유압라인에 압력을 받으며, 위험한 전기 입력을 합니다.
이러한 표준 특성 외에도 옵션 액츄에이터 구조물에는 원형스프링
및어큐뮬레이터에 고압이 형성되어 또 다른 위험 요소가 있습니다.

경고
이러한 위험에 따라서 안전 정보를 준수하지 않을 경우 다음과 같은 상황이 발생할수 있습니다:

심각한 외상

사망

액츄레이터 및 타장비의 손상

이지침서에 나열된 안전정보를 항상 준수하십시오.

경고 스티커
위험한 전압
정비시 전원을 끄고 잠그십시오. 장비에 부착된 정격전압과 일치하지 않는 전원에서
이 장비를 작동하지 마십시오.작동 요건은 제조자 식별 명판을 참조하십시오.

일반 경고
수리 전에 설치 매뉴얼을 참조하십시오

주의
중요정보제공. 본 설명서에서 명시하지 않은 목적으로 본 장비를 사용하지 마십시오.

파손 또는 부상 위험
취급전 장비 전원차단과 정지요망. 스프링 장착기기의 작동 위험 주의.

인명 위험
작동전 모든 인원은 정위치되어야 한다. 이 문제는 부상 또는 장비의 파손을 일으킬 수 있다.

걸림, 미끄럼, 낙하의 위험
이런 문제점을 방지하기위하여 유압오일을 항상 깨끗이 청소해야한다.

공중소음이 85dB이상이면 청각보호 장구를 착용할 것을 권장한다

액츄에이터를 원래 용도 이외의 용도로 사용하면 부상이나 사망에 이를수 있다.
액츄에이터는 목적한 용도로만 사용하십시오

배송또는 설치 시 손상된 액츄에이터는 사용하지 마시고 REXA로 통보바랍니다
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위험시 별도요령

이 부분은 액츄에이터 시스템과 관련된 위험을 식별하는데 도움이 됩니다. 이러한 항목은 다음과 같이 식별됩니다:

엑츄레이터와 구동기 연결:
구동기와 구동 장치를 결합하는 지점에는 끼임또는 압착 지점으로 인한 부상의 위험을 내포한다. 
액츄에이터를 밸브장치에 연결할 때는 적절한 잠금/식별의 절차에 따라서 사용하십시오.

수동핸들 조립품:
수동 핸들은 클러치가 분리된 상태로 유지해야 한다. 정상 작동 중에는 모터 샤프트 커버가 정위치 있어야 
합니다. 그렇지 않으면 부상위험이 있습니다.

수동핸드휠조립:
수동핸드휠 조립품 사용시에는 적절한 장비폐쇄/정지절차를 준수한다.

FEEDBACK 커버:
작동 중에는 피드백 커버가 제자리에 있어야 합니다.그렇지 않으면 부상을 입을 수 있습니
다.피드백 하우징을 개방하기 전에 적절한 장비잠금및 정지 절차를 준수하십시오.

감전위험:
전선 커버는 작동 중에 반드시 닫혀져 있어야 하며, 커버를 제거하기 전에 적절한 폐쇄/정지 절차를 따르십시오.

감전위험:
정상 운전 중에는 제어 장치 덮개를 닫아야 한다. 그렇지 않으면 부상을 입을 수 있다. 
제어 장치에 접근하기 전에 적절한 폐쇄/정지 절차를 따르십시오.

감전위험:
액츄에이터에는 위험한 고전압이 있으며, 유자격 담당자만이 장치를 설치하거나 조정해야 한다.

정렬조정:
액츄에이터 샤프트가 반드시 그 밸브 스템축과 일직선이 되도록 해야 한다. 잘못조정되면
액츄에이터와 운전장비가 손상될 수 있고 설치자 상해사고의 원인이 될 수 있다.

우발적인 시작작동 피할 것:
액츄에이터 설치시 장치에 연결된 전기전원이 반드시 차단되어 있어야 한다.
전기가 연결되어 있으면 액츄에이터가 바로 제어 신호에 따라 작동할 수 있다. 의도하지 않는 
작동으로 액츄에이터나 운전장비가 손상될 수 있고 설치자의 상해사고 원인이 될 수 있다.

중요:
제어장치를 운전 작동 할 때에는, 전기를 공급하기 전에 먼저 장치내 금속파편이나 찌꺼기를 깨끗이
청소한다.

유압오일:
REXA 액츄에이터 & 드라이브에 사용되는 오일규격은 Castrol EDGE SAE 5W-50 자동차 엔진오일이다. 
규격오일 아닌 것을 사용할 경우 장비에 손상을 초래할 수 있다.

스프링 장력:
REXA 액츄에이터는 스프링 장력에 따라서 모델번호 끝자리에 E, R, U로 구분표시가 되어있다. 
장비를 분해하기 전에 이 스프링 장력을 적절히 풀어주지 않으면 정비하는 사람에게 치명상을 줄 수 있다. 
분해 안내서가 필요하면 REXA에 연락 하십시오
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내부압력소멸:
전원상실이나 모터가 돌지 않게 되면, 유압이 실린더혹은 어큐뮬레이터 내에 잠겨져 있을 수 있다.
 어떤 유압부품이라도 분리하기 전에는 반드시 내부 압력을 소멸시켜야 한다. 파워모듈 전면의 바이패스 나사
(3/16"hex)를 열고 Fail lock모드로 변경한후 모든 솔레노이드밸브를 수동으로 닫아준다.

주의 열팽창용 Reservoir또는 Accumulator 라인은 감압될 수 없는 60 psi (4 bar)의 압력을  내재하고 있을 수 있다.

주의 Accumulators는 질소가스에 의해 감압되지 않는 2000 psi (138 bar)의 압력이 내재하고 있을 수 있다.

ACCUMULATOR FAIL 선택:
모델 번호 끝자리가 A인 REXA 액츄에이터는 고압질소로 충전된 어큐뮬레이터가 장착되어있다. 
그리고 이 액추에이터는 어큐뮬레이터 자동충전모터을 가지고 있다. 설치 안내서를 적절히 따르지 않으면 
정비하는 사람에게 치명상을 주거나 장비파손의 원인이 될 수 있다.

NNPT 플러그와 튜브연결:
조립시 모든 NPT플러그및 튜빙관의 연결부위에는 Loctite767나 이에 상응하는 것으로 반드시 방수 처리를 
해야한다.

장비폐쇄 / 동작중지 시킬때
정비전 장비폐쇄 / 동작중지

대부분의 장비는 소소한 보수작업을 위해서 장치를 멈추게하는 안전스위치가설치되어 있다. 
이스위치들은 주기적이고 반복적인 보수, 또는 장비의 정상적인사용을 위해 필요한 보수작업시
보호장치가 된다. 장비폐쇄 / 동작중지 절차는 다음의 상황에서 이행되어야 한다.

큰규모의 보수작업또는 점검정비 작업 때.

콘트롤이 가시권 밖인 상황에서 혼자서 작업 때.

예기치 못한 압력방출로부터 상해위험이 있을 때.

작업자가 안전을 위협받는 위치에 있는 경우,

주의: 언제나 꼭 해당 작업장의 절차를 따르시오.

절차: 장비폐쇄 / 동작중지

다음은 장비폐쇄/ 동작중지을 위해 지켜야 할 최소권고 절차이다:

곧 일어날 장비폐쇄 상황에 영향을 받는 모든 해당 작업장과 작업자에게 그 이유와 예정된 시각 및 소요시간을 알린다

장비 가동중단 및 격리: 모든 스위치를 'off' 또는 'Safe'으로 위치시킨다. 장비에 공급되는 1차주전력
및 2차부수 전력 공급선이 확실히 차단될수있도록 모든전원을 차단한다.

잔여 압력를 소멸시킨다. 장비 가동을 중단해도 압력이 그안에 남아 있을 수 있다. 장비내에 갇혀있는 압력,
스프링장력, 혹은 잔류전기를 체크한다.

모든 장비폐쇄/ 동작중지은 일괄적으로 구성된다.장비에 몇명이 동시에 일하는 경우 한곳이상 혹은 한개이상의
잠금장치가 있다.

장비폐쇄 확인: 어느것도 당연하다고 생각할수 없다. 장비폐쇄 스위치나 작동이 무시되지 않도록 확인한
다.장비폐쇄스위치로 장비내 에너지를 제거하고 간단히 작동되지 않도록 장비를 확인한다.
장비가 작동되지 않도록 모든 콘트롤 포인트와 모드를 확인한다.

계획한 작업을 수행한다. 모든 발생가능한 위험을 예측하도록 노력한다. 새로운작업이나 보수작업은 반드시
장비를 폐쇄하고, 재작동되지 않도록 확인한다.
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모든작업이 끝날 때까지 모든잠금은 유지되어야한다. 특히 한사람 이상이 작업할 경우 그렇다.
잠금은 현장에 위치하지 않는 인원이 절대로 제거해선 안된다.

장비의 시동,장비를 재가동하기 전에 안전유무를 확실히하기 위해 마지막 안전점검을 한다.
다음을 사항을 확인한다:

모든공구 및 품목들을 치웠는지 확인

모든기계 방호물들을 제위치로 되돌리고, 모든 전기, 유압, 공압 등의시스템을 적절히 재결합되었는지를
확인

모든 작업자가 장비로부터 떨어져 안전한지 확인

많은 장비폐쇄/ 동작중지관련 절차는 실제로 상식적으로 보일 수 있다. 하지만 절차를 따르면 특별한위험, 
부상없이 장비 및/또는 프로세스의 안전한 작동, 교정, 유지보수 및 수리를 할 수 있다.

교육과 규범
근로자 안전에 대한 열쇠는 교육이다. 이 문서의 목적은 모든 사람이 장비폐쇄/ 동작중지의 중요성을이해하는 것이
다. 모든직원에게 적절한 안전 절차의 중요성을 교육함으로써 안전한 작업환경을 보장할 수 있다. 
모든안전 절차와 마찬가지로 공정한 규율에 따라 작업되어야 한다. 
직원들은 자신의 안전, 동료의 안전, 설비의 안전에 책임감을 가져야 한다.
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제품 준수 규정

안안내

다음의로고와인증서는공급된 액추에이터가적절한표준을준수함을의미한다

미국과 캐나다의 경우: "C"와 "US"라는 표시를 가진 CSA 마크는 제품이 미국 및 캐나다에 

모두 적용 가능하다는 인증서이다

CLASS I DIVISION 2 GROUPS A, B, C and D

CLASS I DIVISION 1 GROUPS C and D

IECEx체계는 ISO와 IEC를 바탕으로하는 국제 표준화기구에서 장비, 써비스 그리고 인력이 

방폭환경관련하여 적용가능하다는 인증서이다

CLASS I ZONE 1: Ex db [ia IIC] IIB T3

CLASS I ZONE 2: Ex nA [ia] IIC T3 Gc* 
(coming soon) 

*Note: 관하여, Zone 1지역을 포함하기때문에 [ia]는 선택사양이다

ATEX 지침 2014/34/EU는 폭발 가능성이 있는 환경에서 사용하기 위한 장비와 보호 시스템

을 포함하고 있다. 이 지침에서는 필수적인 보건 및 안전 재점검을 규정한다.

EU시장에 제품이 설치되기 전에 적용되어야 할 적합성 평가를 정의한다. 

CLASS I ZONE 1:        
(coming soon)

CLASS I ZONE 2:        

 II 2G Ex db [ia IIC] IIB T3 

 II 3G Ex nA IIC T3 Gc 

이 마크는 제품이 유럽 시장용으로 인증되었으며 필수 건강 및 유해 보호 개념에 
안전요구사항에 대한 해당 지침을 준수함을 나타낸다

Note: 장비설치, 사용및 유지보수를 위한 필수정보가 다음에서 상세히 설명한 대로 반드

시 준수되었는지를 확인하는 수단으로 인증서 번호 뒤에 오는 'X' 표시를 사용한다.



x 제품 준수규정  

12/20

특정사용조건(Zone 1) IECEx CSA 16.0041X

일반 

주변온도 이하 최소 외부 온도에 적합한 현장 배선을 사용합니다.

케이블 입력 장치 및 차폐는 보호 유형"d"에 대해 인증되어야 한다 IP 등급에 적합하도록 정확한 설치

사용하지 않는 개구부는 적절한 차폐부품을 사용하여 닫아야 한다.

최종 사용자는 금속 도관의 설치에 적합한 접지또는 등전위 접속은 금속 도관의 설치에 적합합니다.

전기조립체 

5. 전원차단장치: 최종 사용자는 공급 차단 장치에 IEC61010을 준수하는 적절한 등급을 제공해야 한다.
전원차단장치는 전원 차단 장치는 체결 시 전원 공급으로부터 전기판넬/액츄에이터를 분리(격리)해야 한다.

6. 과도억제장치: 최종 사용자는 정격 공급의 140%로 제한하는 과도억제 공급 단자를 제공하여야 한다.

전기판넬은 늦은창문같은 위험영향을 받지 않도록 위치해야한다.

8. 도관입구봉합: 최종 사용자는 열거된 부속품 및 밀봉제를 사용하여 50.8mm [2.0"] 이내에 모든전기판넬 ½”
NPT 및 ¾" NPT 도관 포트를 밀봉해야 한다.

9. 고정장치 : M16X2.0X60MM Stainless Steel hex 볼트만 사용해야한다.

10. 리튬밧데리: 아래와 같은 유형의 밧데리만 사용하며 인증된 REXA 서비스 직원이 교체하여야 한다.

  정격 작동주변온도

11. FUSE 교체 표는 아래와 같습니다.

FUSE 교체 표

System Description 표준 Fuse (A) 대체구성 Fuse (A) Fuse Type
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또는 엑츄레이터 조립

12. 도관입구봉합:최종 사용자는 열거된 부속품 및 밀봉제를 사용하여 457mm 18.0"] 이내에 모든전기판넬 ½”
NPT 및 ¾" NPT 도관 포트를 밀봉해야 한다.

13. 표면청소: 액추에이터 조립은 비금속 외부 보호 코팅이 포함된 젖은 천으로 닦아야 된다.

14. 고정장치(볼트): 다음과 같은 해당 등급의 고정장치만 사용하여 교체해야 합니다:

액추에이터 고정장치 교체표:

Stepper Motor 고고정스크류 (모터를 에고정)

Servo Motor 고정스크류 (모터를 에고정)

Latch Cover Hex Bolt (커버를 power module에고정)

15. 나사산의 화염경로: 고객은 최종 설치시에 아래사양을 준수하여 작업되었는지 확인:

FP # Flamepath Description Design Thread Thread Pitch
Required Threads 

Engaged

Design Thread 

Length

Design Threads 

Engaged
Security Method

의 결합은 
로 해

야한다.  

전원 모듈의 내부 NPT 나사산  
5개 이상이 완전히 결합되어야 
합니다.  
내부 게이지나사산 은  L1 
게이지로 2회전 잠겨야 한다 
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특정사용조건USE (Zone 1) SIRA 17ATEX1231X

전기조립체

도관입구봉합: 최종 사용자는 열거된 부속품 및 밀봉제를 사용하여 50.8mm [2.0"] 이내에 모든전기판넬 ½”
NPT 및 ¾" NPT 도관 포트를 밀봉해야 한다

고정장치: M16X2.0X60MM Stainless Steel hex 볼트만 사용해야한다.

리튬밧데리: 아래와 같은 유형의 밧데리만 사용하며 인증된 REXA 서비스 직원이 교체하여야 한다.

또는 엑츄레이터조립

도관입구봉합: 최종 사용자는 열거된 부속품 및 밀봉제를 사용하여 457mm 18.0"] 이내에 모든전기판넬 ½”
NPT 및 ¾" NPT 도관 포트를 밀봉해야 한다.

표면청소: 액추에이터 조립은 비금속 외부 보호 코팅이 포함된 젖은 천으로 닦아야 된다.

고정장치(볼트): 다음과 같은 해당 등급의 고정장치만 사용하여 교체해야 합니다:

액추에이터 고정장치 교체표:

Stepper Motor 고고정스크류 (모터를 에고정

Servo Motor 고정스크류 (모터를 에고정)

(커버를 에고정)

7. 나사산의 화염경로: 고객은 최종 설치시에 아래사양을 준수하여 작업되었는지 확인:

FP # Flamepath Description Design Thread Thread Pitch
Required Threads 

Engaged

Design Thread 

Length

Design Threads 

Engaged
Security Method

의결합은

로해야한다

전원 모듈의 내부 NPT 나사산 
에 5개 이상 완전히 결합되어

야 합니다. 
내부게이지나사산 은 L1 
게이지로 2회전 잠겨야 한다



제품 준수규정 

Xpac Series 3 - Installation and Operation Manual - 12/20 xiii

특특정사용조건 (Zone 2) IECEx CSA 17.0013X

일반

교체 표:

System Description 표표준Fuse (A) 대체구성 Fuse (A) Fuse Type

주변온도 이하 최소 외부 온도에 적합한 현장 배선을 사용합니다.

케이블 입력 장치 및 차폐는 보호 유형"d"에 대해 인증되어야 한다 IP 등급에 적합하도록 정확한 설치

사용하지 않는 개구부는 적절한 차폐부품을 사용하여 닫아야 한다.

최종 사용자는 금속 도관의 설치에 적합한 접지또는 등전위 접속은 금속 도관의 설치에 적합합니다.

전기조립체 

5. 전원차단장치: 최종 사용자는 공급 차단 장치에 IEC61010을 준수하는 적절한 등급을 제공해야 한다.
전원차단장치는 전원 차단 장치는 체결 시 전원 공급으로부터 전기판넬/액츄에이터를 분리(격리)해야 한다.

6. 과도억제장치: 최종 사용자는 정격 공급의 140%로 제한하는 과도억제 공급 단자를 제공하여야 한다.

전기판넬은 늦은창문같은 위험영향을 받지 않도록 위치해야한다.

8.

9.

리튬밧데리: 아래와 같은 유형의 밧데리만 사용하며 인증된 REXA 서비스 직원이 교체하여야 한다.

  정격 작동주변온도  

FUSE 교체 표는 아래와 같습니다.
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또는 엑츄레이터조립

표면청소: 액추에이터 조립은 비금속 외부 보호 코팅이 포함된 젖은 천으로 닦아야 된다.

고정장치(볼트): 다음과 같은 해당 등급의 고정장치만 사용하여 교체해야 합니다:

액추에이터 고정장치 교체표:

Stepper Motor 고고정스크류 (모터를 에고정)

Servo Motor 고정스크류 (모터를 에고정)

Latch Cover Hex Bolt (커버를 power module에고정)
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특정사용조건 (Zone 2) SIRA 17ATEX4360X

일반

사용하지 않는 개구부는 적절한 차폐부품을 사용하여 닫아야 한다

전기조립체

2. 과도억제장치: 최종 사용자는 정격 공급의 140%로 제한하는 과도억제 공급 단자를 제공하여야 한다.

과도억제장치: 최종 사용자는 정격 공급의 140%로 제한하는 과도억제 공급 단자를 제공하여야 한다.

4. 리튬밧데리: 아래와 같은 유형의 밧데리만 사용하며 인증된 REXA 서비스 직원이 교체하여야 한다.

  정격: 작동주변온도

5. FUSE 교체교체표는 위의 과 동일사양으로 사용사능함.

6. 고정장치(볼트): 다음과 같은 해당 등급의 고정장치만 사용하여 교체해야 합니다:

액추에이터 고정장치 교체표:

Stepper Motor 고고정스크류 (모터를 에고정)

Servo Motor 고정스크류 (모터를 에고정)

Latch Cover Hex Bolt (커버를 power module에고정)
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((EC적합성 인증서)
EC Declaration Of Conformity

우리 REXA사는,

본 문서에 따라서 당사의 단독책임 하에 다음과 같은 제품이 관련된 필수보건와 안전요구사항 및 명시된 표준에 따라 

설계되어 적합함을 신고한다. 기술파일은 아래의 EU대표부에 의해 작성되어졌다. 당사와 합의하지 않고 제품을 변경할 

경우, 이 증서는 무효화 된다. 
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(EU 적합성 인증서)
EU Declaration of Conformity

우리 REXA사는,

본 문서에 따라서 당사의 단독책임 하에 다음과 같은 제품이 관련된 필수보건와 안전요구사항 및 명시된 표준에 따라 

설계되어 적합함을 신고한다. 기술파일은 아래의 EU대표부에 의해 작성되어졌다. 당사와 합의하지 않고 제품을 변경할 

경우, 이 증서는 무효화 된다. 
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(EU 적합성 인증서)
EU Declaration of Conformity

우리 REXA사는,

본 문서에 따라서 당사의 단독책임 하에 다음과 같은 제품이 관련된 필수보건와 안전요구사항 및 명시된 표준에 따라 

설계되어 적합함을 신고한다. 기술파일은 아래의 EU대표부에 의해 작성되어졌다. 당사와 합의하지 않고 제품을 변경할 

경우, 이 증서는 무효화 된다. 
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Declaration of Noise Emission (소음발생 성적서)

제제품번호 : 상부 명기 시리얼 번호: 명판
제작년도 : 2017

작동중 대기중 

작동자위치

주변위치

C등급-순간 SPL, 작업자위치의

동등연속 A-가중치 SPL이 80dB(A)를 초과할 경우 방출되는 음전력

각 측정점에서의 관련 없는 소음 수준과 소리 강도 수준의 평균편차는:

EN ISO 11204 Appendix A에 따라서 계산한 주변 보정 계수 K3A

측정치는 조작자 위치와 장비 4면에서 모두 1.5m와 1m 높이에서 수행되었다.

명기된 수치는 배출량 수준이며 반드시 안전한 작업 수준은 아니다. 방출과 노출 사이에는 상관관계가있지만,
 이는 숫자에 대한 판단이나 추가적인 예방조치가 요구되지 않는 경우에 신뢰성 있게 사용될 수 없다.

작업자의 실제노출 수준에 영향을 미치는 요인에는 작업실의 특성, 기계 수량및 기타 인접 프로세스와
같은 기타소음 발생원등이 포함된다. 또한 피폭허용 수준은 나라마다 다를 수 있다.

이 정보는 기계사용자가 처한 위협과 위험을 잘평가할 수 있게 해준다.

REXA Inc.

4 Manley Street

West Bridgewater, MA USA

Ex db [ia IIC] IIB T3

40°C Ta 65°C Actuator

40°C Ta 60°C Electronics

KTL 21 KA4BO XXXXX

Applicable Standards: 2020-33

,  KS C IEC 60079- 14
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Waiver Of Translations Agreement

우리 REXA사는,

제품의 번역된 설명서를 제공하므로써 책임에 대해 배제됨을 알려드립니다.

다음 문서가 포함되며, 추가본이 있을 수 있다.

• 설치와 작동 메뉴얼 (IOM)

• 내부결선도, 배치도,외부결선도와 도면들

• 기술써비스와 정비 메뉴얼

본 문서는 또한 다음과 같은 시스템 구성요소와 표시의 번역 책임을 면제한다.: 

• 키패드 화면(HMI Keypad Display) 시스템 설정값 판독 및 상태화면창

• ISO 문자로 키패드 표시 기호 수정

• I내부 스티커및 식별기호와 상태

• 개별 전선및 부품 식별표시은 불필요하다. 공장에서 조립되고 결선된 부분은 렉사 직원만 서비스한다.
그러나 사용자 쉽게 식별가능하다.

위에 언급한 번역은 최종사용자 및/또는 이 문서에 열거된 인가된 대리인에 의해 이루어질 수 있다. 

번역할 수 있는 것은 문서 상부나 바닥글에 '원본 번역'이라는 문구를 포함해야 한다.

(번역 면제 동의서)
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주전원공급차단 비상정지면제
WAIVER OF 

MAINS SUPPLY DISCONNECT / EMERGENCY STOP 

AGREEMENT

우리 REXA Inc사,

시스템에 전원을 공급하는 제어판에 적절한 연결을 해제하는 것이 이 장비 설치자의 책임임을 확인 한다.

 전원해제는 반드시 :

•패널에 공급하는 모든 하부장비의 전압및 최대 부하 암페어 정격에 적합해야한다:

•공급 차단 장치는 다음 유형 중 하나여야 한다:

o IEC 60947-3,category AC-23B또는 DC-23B에 따라서 스위치 분리기는 퓨즈를사용하여야 한다.

o 위와 관련하여, 모든 경우에 스위치장치가 주 접점을 열기전에 부하 회로를 파손시키는 보조접점이있
는 것을 제외한다

o IEC 60947-2에 따른 장치로서 적합한 회로차단기사용

o IEC 60947-1의 요건을 충족하고 가장 큰모터 또는 기타 유도 부하스위치에 적합한 IEC제품사용

•장비가 설치된 국가에서 차단기로 승인되어져야한다.

•닫힘위치에서 장비폐쇄또는 정지기능이 있어야 한다.

•차단스위치는 전원차단 장치로 적합함을 나타내기 위해 빨간색이어야 한다.

적절한 기기를 선정하는데 도움이 필요한 경우, 당사 엔지니어링 부서에 권고 사항을 문의하십시오.
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1 일반 정보

1.1  REXA에 관해

는 에 소재한다우리는 고품질의 액츄에이터와 드라이브를제조

판매 서비스하고있습니다 이액츄에이터의강점은전기로작동되는자급식유압펌핑시스템이라는것이며

그리하여 이라는신조어를탄생시켰습니다 이설치및운전메뉴얼은 의고객에게최고품질의

제품과서비스를제공하기위한지속적인약속의일환입니다 고객지원이 의최우선입니다

본 메뉴얼이나 영업담당자로부터 필요한 정보를 제공하지 못할 경우 공장으로  연락을 주십시오

1.2  공장지원

는공급제품에대해종합적인지원을하는회사로서공장지원이나현장보수지원등을위해서공장에는

훈련된인력과자격을갖춘서비스인력으로구성된서비스부서를가지고있습니다 보수 서비스 영업

무상보증서비스혹은부품주문등이필요한경우 로연락주십시오

4 Manley Street 
West Bridgewater, MA 02379 

Fax:  (508) 584-2525
Web:  www.rexa.com

Note: 더좋은서비스를제공하기위해서액츄에이터의시리얼번호와함께 전자장치 모델번호를제공받는것이
중요합니다

이 정보는 액츄에이터의 명판와 콘트롤판넬의 내부에 있습니다.

액츄에이터 식별에 대한 좀더 상세한 설명은 아래 문구들을 참조하세요.

1.3   ACTUATOR 식별

모델번호,기계제조번호, 전기제조번호 & 시리얼번호 모두가 각각의 액츄에이터와 콘트롤판넬를 통해 가능합니다.

모델번호를통해액츄에이터와콘트롤판넬의전반적인식별을가능하게합니다 이번호들은이메뉴얼의어느섹션이

특정한액추에이터에적용되는지정확히구분하는데필요한정보를제공합니다 제조번호는액츄에이터조립에사용된 

부품들의  보다자세한정보를제공합니다 그리고시리얼번호는당신에게공급된액추에이터만이가질수있는
고유의 번호로써  공장에서식별하는데반드시필요한정보입니다 대부분의액츄에이터는주문형이므로 가제품을

구별하는유일한 방법은 식별표입니다   서비스나정보제공을요청받을때는언제나공장에서는이번호가필요합니다
이번호을제공해주시면  가장빠르고정확하게당신의요청에대응해드릴수있습니다 이번호들은엑츄에이터붙어있

는명판 에서그리고  내부의고유번호 태그에서보실수있습니다 는통상적인명판 의모양입니다
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모델번호 
X3__    __  __  __  __  –  __ __  –  __  –  __-__

Figure 1.3  ID Tag

Figure 1.3.1  모델번호 

1.3.1  모델번호

기본모델번호는액츄에이터를일반적으로구분합니다

은모델번호체계를상세히명기한것으로어떻게구분되는지에대한설명입니다
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모델번호 — 예 

X3L4000-4-C-P

중의시리즈 은직선형 은
의 는 실린더

는 모터 는

X3R2500-90-B-U

중의시리즈 은회전형 은
의 는 도회전실린더 는 모터

는

1.4 일반정보 

1.4.1 권장 유압오일과 윤활유

사사용목적 사양

REXA 모든Actuator작동오일

비접착 구리스 또는 동급

O-ring 윤활유 또는 동급

고온 구리스 또는 동급

또는 동급

세정액 또는 동급

1.4.2  운전 온도

다음은 일반적인 사양 입니다.

Table 1.4.2-1  직직선형 엑츄에이터

Te
m

p
er

at
u

re
 R

an
g

e¹

Actuator  

Construction
Standard High Temp.

Type L Linear 

Cylinder

Type C Linear 

Cylinder

Installation 

Requirements

Electronics

Temp. Range

Motor Type

1. 높은 주변 온도는 오일 점도에 영향을 미쳐 actuator 출력에 영향을 줄 수 있다.

2. REXA에서 공급하는 것은 아님.

1.3.2 시리얼 번호

시리얼번호는 에서모든작업에부여한것입니다 영업와엔지니어링정보를비롯해서작업의정보가특정시리얼

번호에들어있습니다 통상적인시리얼번호의형태 은제조년도를나타내고 다음의 자리는특정한

발주번호에상응하는번호입니다

1.3.3  제조번호

제조번호는엑츄에이터의상세한제작 조립에부여해서사용하는번호입니다 이번호로모든구성이정의됩니다

제조번호는두가지하부번호가있습니다 하나는기계적인조립를위한것이고 또하나는이에상응하는전기조립를위한것

입니다 기계적인조립에는회전형와드라이브엑츄에이터제조번호 그리고별도로직선형엑츄에이터제조번호가있습니다

제조번호는 참고하십시오
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Table 1.4.2-2  직선형엑츄에이터

Te
m

p
er

at
u

re
  R

an
g

e1

Actuator  

Construction
표준 고온

Type R Rotary or 

D Drive Cylinder

Installation 

Requirements

Electronics

Temp. Range

Motor Type

D,P9, D,P20과 D,P40는 연속운전등급은 S1이며, Booster motor는 S8이다

 48Vdc~72Vdc  변환기 사용

S1등급은 부하중에 연속운전이 가능하다.

S8등급은 작동 간, 가변 부하/속도 간 휴식기를 갖는 주기적 연속운전이 가능하다.

*IEC 60034-1에 적용된 연속운전 등급은 모든 회전 전기 기계에 적용됩니다

Table 1.4.2-3 CSA   온도등급 

Power Module
Operating Temperatures

Duty* Cycle Notes
Actuator Electronics
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1.4.3 상대습도

이장비는 에서정상적으로작동됩다높은습도와저온에서는정상적으로작동할것입니다

때때로 발생되는 응축수는 장비에 악영향을 미칠 수 있으므로 사용자의적절한 대체가 필요하다.

1.4.4 운송과 보관
이 장비는 운송과 보관시 장기간은 온도 25 °C ( 13 °F)에서 +55 °C (+131 °F)에서 가능하며,
 단기간은 +70°C (+158 °F)까지가능하다

정상적인 습도, 진동, 충격 등의 영향을 받지 않도록 포장했다.

1.5 유지보수계획
액추에이터는기초적인육안검사를포함한최소한의주기적인정비가필요합니다

그러나타장비와마찬가지로부품은마모될수있다 사용빈도와운전상황두가지요소가정비계획을
좌우하게됩니다 다음은권장되는육안검사와검사주기의리스트입니다

Note: 시간이경과함에따라경험에의해서예측정비계획과 교체계획이수립될수있을것입니다

분기별
파손, 누유, 장애요소, 위험요소등이 있는지 액츄에이터 육안 검사를 한다. 검사 중 발견된 파손항목에 대해 절차

에 따라서 수리한다. 이 검사는 최소한 다음의 항목들을 점검한다:

육안 파손 검사

오일레벨이 적절한가

Note: 외부 온도 변화가 오일 표시기 위치에 영향을 줍니다. 

튜브및 피팅이 단단하여 닿거나 또는 마찰이 없는가

설치된 부품들은 견고한가

시스템상태기록 운전  에러발생과 게이지 압력

1.6 오일
1.6.1 오일 레벨 검사 

액추에이터는양방향실린더의한쪽에서다른쪽으로오일이주입되는밀폐된유압위치제어시스템이다
내부오일저장소가열팽창에대응하며이것이모듈내중요구성요소이다 액추에이터의실린더사이즈가증가함에
따라오일이더많이필요하게되며 이때문에대형시스템에는기본적으로내부저장소와 추가로외부 을
부착하게된다

이장비는 밀폐형 유압시스템이며 액츄에이터 내의 오일이 주변환경과 격리되어서 습기에 노출되거나 다른 대기요소
로인한 저감의 염려가 없다.유압 시스템은 밀폐되고 부하스프링이 장착되기 때문에 액추에이터가 설치방향에도 
영향을 받지 않습니다.

어떠한 이유로든 유압 시스템이 손상되지 않았는지 확인하기 위해 액추에이터를 정기적으로 육안으로
검사해야 합니다 심각한 오일 누출 또는 반복적인 재충전은 액추에이터가 손상되었음을 나타내며
이경우 장비를 수리하고 원인을 조사해야 합니다
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1.6.2 표표준 유니트

에서처럼파워모듈몸체의모터설치면에 표시계가있다
이는액츄에이터내의오일레벨을표시한다 라고하는은색표시계가있다 장비가저온과
고온가열에따라표시계는들어갔다나왔다한다 표시계정상위치는 영역의중간위치가될것이다
온도가낮아지면 쪽으로표시될것이고온도가가열되면 영역으로표시가될것이다

체적크기는 온도에서측정된것이다
에서 서로다른표시계레벨을보여준다

큰유니트는추가여분오일이필요하여내부 와함께외부 가추가설치된다  
내부 에도오일레벨을보여주고 외부 에도역시표시계가있다
이것은 에서보여주는것처럼부싱부터길이를측정하여 온도 에서 인치  
튀어나오게된다

Figure 1.6.2-1 오일부족 Figure 1.6.2-2 적정오일상태 Figure 1.6.2-3 오일열팽창 

Figure 1.6.2-4 외부 보조 Reservoir

보조 Reservoir 설정 
accumulator 압력이 전부 방출되면 accumulator 게이
지 0 PSI이여야 한다. 표시기가 아래가 될때까지 충진하라. 

XXX   ± ½

WARNING:   Accumulator 0 PSI인지 확인하지 않고 오일을 
보충하면, 손상 및 잠재적 상해나 사망사고가 발생한다.

     accumulator가 완충되면 @  XXX  PSI 이다. 
표시기는 @  XXX   ± ½ 이다.

Auxiliary Reservoir Settings

accumulator 압력이 전부 방출되면 accumulator 게이지 0 

PSI이여야 한다. 압력이가 아래가 될때까지 충진하라.
 XXX   ± 5 PSI

WARNING:  Accumulator 0 PSI인지 확인하지 않고 오일
을 보충하면, 손상 및 잠재적 상해나 사망사고가 발생한다.

     accumulator가 완충되면 @  XXX   PSI 이다. . 
         reservoir 압력은  @  XXX  ± 5 PSI이여야 한다.
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1.6.3 Accumulator Fail

에서 작동을위한압력저장장치이며오일을포함하고있다 또한 에도
오일이충전되어공급된다 엑츄레이터크기에따라사용되는 두가지스타일의 용기
가있다 첫번째타입은그림 에서 막대표시기를사용하며일반적으로작은장비에서
사용된다 두번째는대형 사용하며 오일레벨을나타내기위해압력게이지가
제공된다. 그림

시스템에서오일레벨을점검하려면아래에표시된 보조용기설정 라벨을
반드시찾으십시오 이라벨은 용기에서볼수있습니다

는완전히충전되었거나완전히방전되었을때탱크를점검할수있다
액츄에이터상태를저장용기라벨에나열된적절한설정과비교한다
그림 를참조하고필요에따라오일을보충하십시오

1.6.4 오일주입

오일보충이 필요시에 자동차엔진오일로 주입하기를 추천한다.
특별한 곳에는 다른 오일이 쓰일 수 도 있다.(명판을 참조 바람)
오일을 보충할 때 액츄에이터를 사용할 수있다.

Note: Castrol Edge 이 권장되지만 ,동일한 품질의 타오일을 사용할 수 있음.

액츄에이터는파워모듈전면에위치한표준주입밸브를통해채워지며 표준주입구의
피팅이장착된오일건을사용하십시오 주입구의결합기기은모든자동차부품취급점에서
구매하거나 판매대리점에서구매할수있고 에서도직접구입할수있음
다음단계에서는 액츄에이터에오일을주입하는방법을안내합니다

과다충전은액츄에이터에손상을입히지는않지만 과충전은열팽창으로인한감압밸브에서
오일이흐르게한다 내에과도하게오일이채워지면탱크가과도하게가압되고
치명적인 손상이발생할수있다

공정  (9단계):
주입밸브 를위치시키고밸브커버를푼다

오일 건에 오일을 채운다.

Figure 1.6.4-1 Castrol EDGE

Figure 1.6.4-2 주입밸브 & 커버

Figure 1.6.4-3 오일 건을 채운다.

Figure 1.6.3 Accumulator

압력게이지 
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오일건 라인 부속품등으로부터모든에어를제거하기 레버가탄탄해질때까지핸들을몇차례펌프한다

오일펌프에있는 중앙의작은밸브를작은스크루드라이버나펀치
같은적당한도구를사용해서에어가섞이지않은 깨끗한오일이나올때까지누른다

오일주입건을 피팅에결속한다

표시계가 부위를가리킬때까지오일을주입한다
유니트에적정량오일주입을위해 라벨표시계을참조한다

주입밸브로부터 오일 건을 분리한다

주입 밸브 커버를 다시 닫는다

추후 사용을 위해서 오일 건 내 오일을 흘려 빼낸 후 깨끗한 장소에 보관한다.

Figure 1.6.4-5 오오일 펌프 밸브

Figure 1.6.4-6 주입밸브 결속

Figure 1.6.4-4 에어 제거한다.
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1.6.5 과다주입, 오일흘러나옴 & 열팽창

모든 액츄에이터는 타입주입밸브곁에위치한열팽창밸브가있다 액츄에이터에과다오일주입되면  
오일이열팽창밸브밖으로나온다 흘러나온오일은닦아내면된다  열팽창은오일과같은체적변화에따른환경온도  
변화를의미한다  액츄에이터가열팽창으로인한 의초과된오일압을내리기위해모든 액추에이터에는  
열팽창밸브가달려있다
과다오일주입되었다면 액츄에이터의열팽창밸브주변으로잔여오일이흘러져있을 것이다
이잔여오일은오일팽창의원인이되는주위온도증가에따라 통상릴리프밸브로부터흘러나오는 결과물이다
전에언급한것처럼이액츄에이터는밀폐유압시스템이며 오일부피가증가된만큼흘려내오게된다

는오일용량이큰액추에이터에는주위온도증가로더크게팽창할수있는오일부피를감당할수있도록
보조 를추가한다
온도가내려가면 표시계는부피가줄어든만큼내려갈것이다 가끔사용자들이표시계내려간것을  
액츄에이터문제로오일이빠진것으로오해할수도있다
이때액츄에이터에오일을추가주입하면주위온도증가할때오일이열팽창밸브에서흘러나올것이다  오일주입이
필요한경우는어딘가에서분명히새거나 다량의오일이고여있거나 오일이뚝뚝떨어지면 액츄에이터문제일
가능성이높고 이때는오일주입이필요하다 이런이유로사용자들이주변온도변화를감안해서주기적인검사를하는  
것이요구된다

1.6.6 공기 제거 

먼저언급했던것처럼 모든 액츄에이터는타의추종을불허하는강성 정밀성 제어능력면에서우수한평판에  
걸맞는특성이있다 이것은공압액츄에이터대신에유압을사용하는잇점때문이다  
공압은사용될때강성과  제어면에서고질적인약점이바로압축성매체이다

이 사실에 비추어 액츄에이터의 유압시스템 내부에 공기가 존재한다면 액츄에이터의 효율을 저해함은 분명하다  수리
작업이나 교체작업시에 내부 유압시스템이 외부 환경에 노출되어서 원치않는 공기가 시스템 내부로 들어갈 수 있다  유압시
스템에 공기가 들어가면 불안정한 제어의 원인이 될 수 있다
이런 이유로 의 유압시스템이 외부환경에 노출될 때는 항상시스템으로부터 공기를제거하는 절차를 밟는 것이 
매우 중요하다  액츄에이터로부터 공기를 빼낼 때  두가지를 Reservoir와 파워모듈 신경써야 할 중요 부분이 있다

1.6.7 외부 에어제거

우선 에에어가들어있는지확인이중요하다 표시계를눌러보면가능하다
만약에뻑뻑 하게느껴지지않으면에어가들어간것이다

우선 에에어가들어있는지확인이중요하다 표시계를눌러보면가능하다
           만약에 뻑뻑하게 느껴지지 않으면 에어가 들어 간것이다.

Figure 1.6.7-1 Purge Ports
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액추에이터배열방향에따라서모듈의최고높은부분의공기를찾아야한다 안에들어간에어가또다른부분으로
옮겨갈수있기때문이다 와 둘다 의코너에있어서
최고높은부분일가능성이높다

최고높은부분의 잠금장치를 천천히 풀고 오일받을 도구를 준비한다.이 플러그를 완전히 빼낼

필요는 없다. 풀지않은 다른곳 몇 군데서 공기가 나올 수 있다.

Note: 일부 모듈에는 외부 열팽창 챔버가 부착되어 있으며, 연결된 포트가 가장 높은 지점일 수 있습니다.

다음 작업을 진행을 하기 전에 플러그를 다시 조인다.

적정 레벨까지 오일을 다시 채운다.

Note: 일부 액추에이터은 적절한 에어제거을 위 방법으로 되지 않을  수 있다. 에어제거을 위해 액추에이터를 

       분해후 재조립해야 할 수도 있습니다. 에어제거 포트 1이 위를 향하도록 하는 것이 가장 좋습니다.

유유압시스템에어제거

액츄에이터공기제거를위해 를사용권장한다자세한내용은 참조

Max Man Spd 를 30% 또는 이하로 변경한다. (참조 section 6.1.5.)

Figure 1.6.8-1  미는측 -시계방향과 당기는측-반시계방향 

 내부 존재압력을 풀어주기 위해서 수동으로 바이패스볼트를 열어준다.

Note: 어떤 유니트는 수동 바이패스 대신에 솔레노이드를 가진 것이 있다. 진행하기 전에 솔레노이드가 열려있는지 확인한다.

Figure 1.6.7-2  표시기상 "OK”상태
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공기를빼내기위한제일좋은방향으로위치시킨다 제일좋은위치는손이닿는높은부분으로써공기가시스템에서
빠져나가게하는것이다 공기배출부분은모듈 실린더 수동유압펌프또는 등에위치하고있음을
항상기억해야한다

실린더의밀기 시계방향와당기기 반시계방향의개방포트에 오일주입공구 를부착한다
유압라인따라가며압력방향을구별한다

오일을 속으로지속적으로펌핑하도록액츄에이터를풀스트로크로돌린다 가빈상태로돌아
가면않된다 그렇지않으면 를먼저에어제거후다시시작해야해야한다

1.7 필요공구 (파워모듈측)
아래모든일반공구들이설치와유지보수에필요하다

1.8 작동 원리

1.8.1 개요

Figure 1.6.8-2  오일주입공구 (PN: K09275)

•전등
•렌찌세트
•송곳류
• 3⁄16 ˝ 너트 드라이브

•롱노즈
•전선 절단기
•전압기
• 고무망치

•스냅링 플라이어
•전선피복 제거기
•집게
•오일 주입기

• 일자드라이브세트
•복합렌치세트
• 12 ˝ 뻰치플라이어
• 3⁄8 ˝ 너트 드라이브

REXA XXpac는 제어운전을 위해 특별히 디자인된, 마이크로프로세서로 작동되는자체제어식, 

전동유압 액츄에이터/드라이브이다.  REXA의 최첨단 액츄에이터를 실현하기 위해 유압, 전자, 기계 기술이 결합된 것이다. 

특허 등록된 은 더블작동 실린더의 한 쪽에서 다른 쪽으로 유압유체 를 펌핑해 
주는 하나의 고효율적인 방법이라 할 수 있다. 적정위치에 이르면 모터는 꺼진다.

액츄에이터 현위치을 유지하기 위해서 전원이 별도로 필요치 않다. 유압장치는 콘트롤 전자장치에 포함된 전용 마이크
로 프로세서로 제어한다.  Xpac용으로 설계된 소프트웨어로 사용자가 액츄에이터 작동값들을 설정할 수 있다. 

Note:  을권장 하지만, 동일 품질의 오일을 사용할 수 있다.

Xpac은  액츄에이터((cylinder, feedback, Electraulic power module)와    전기판넬로  구성된다.
액츄에이터는  구동 장치를 설치하고 전기판넬은 거리를 두고 설치된다. 액츄에이터와 전기판넬를 연결하는 것은 
모듈 케이블과 피드백 케이블이다.
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1.8.2  Actuator

액츄에이터의핵심은전동유압파워모듈이다 모터 기어펌프 유압오일 히터 온도조절기  
그리고바이패스솔레노이드 의경우 등으로구성되어파워모듈은유압실린더에운전압력 로오일을  
공급한다 네가지다른모듈 일반지역 비방폭요구사항 에적용가능하다
위험지역으로방폭승인이필요한어플리케이션은 와 두개의파워모듈로가능하다
사이즈에따른주요한기능차이는오일펌핑볼륨과그에따른액츄에이터의최대운전속도이다

와 모듈은 모터로작동하므로 모터로작동하는 시리즈모듈보다느리게주파수반응을한다
주파수반응과오일흐름에대한더자세한사항은 에서확인할수있다
육안으로보이는네가지모듈사이즈차이는모터이다

유압실린더는세가지타입이있다 소형직선형액츄에이터 가 또는이하이거나 가 또는이하  
시리즈실린더는알루미늄소재블록으로만든다 대형실린더는 잡아당기는죔쇠 구조로만든다 회전형  
와드라이브 에사용되는세번째실린더는 디자인이다

위치센서는콘트롤판넬에 위치를제공한다 부분은 커버로보호되어실린더의내부혹은실린더
와인접하여부착되어있다 위치센서의연결은직접기계적수단으로연결한다

에서보는 와 모듈은두가지사이즈의 모터이다 이두가지는원통형모터케이스를가지고있다
모터케이스길이는 에모듈구분목적으로그려져있다 펌프와모터사이즈를제외하고이두가지모듈은
동일한많은공통부품들을공유하며그렇기에하나의조립도면으로 모듈을통합하여설명한다

와 모듈은 두가지사이즈의 모터이다 이둘은사각케이스모터를가지고있다
모터케이스길이는 에모듈구분목적으로그려져있다 펌프와모터사이즈를제외하고
이두가지모듈은동일한많은공통부품들을공유하며그렇기에하나의조립도면으로 모듈을통합하여설명한다

Figure 1.8.2-2  C Module

Figure 1.8.2-1  B Module
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에표시된 와 의방폭모듈은위험영역과폭발방지승인이필요한개소을위한두가지크기의
전원모듈이다 모터길이는 에모듈식별목적으로명기되어있다 방폭모듈로서펌프와모터사이즈를
제외하고 이두가지모듈은동일한많은공통부품들을공유하며 그렇기에하나의조립도면으로 모듈을
통합하여설명한다

Figure 1.8.2-6  D Module

Figure 1.8.2-4 D Module

Figure 1.8.2-3  ½D Module

Figure 1.8.2-5  C Module
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1.8.3 Control Sub-Assembly

터미널블럭은 와 를참조바랍니다

Figure 1.8.3  전전형적 콘트롤 판넬 

단수모듈 엑츄레이터의 316 스텐레스 콘트롤 판넬 사양 :

제어조립체는판넬 중앙처리장치 전원공급장치 모터드라이버 주전원과압차단기와터미널블럭으로구성된다
제어하부조립체는또한사용자인터페이스를제공한다 그래픽과 개버튼키패드를가지고 줄 문자 줄별진공형광
표시장치 는판넬에장착되어액츄에이터의설정및보정은물론작동상태에대해시각적으로전달한다 키패드및
화면은선택적으로판넬내부에설치되어똑같은기능을수행한다

는마이크로프로세서 아날로그 디지털전환기 전자 스위치 경고및경보릴레이로
구성된다 는또한옵션 인터페이스보드를수용한다 전원공급기는들어오는 전원에서 전원을

전환시킨다 이 전압인 및 는 회로 옵션인터페이스보드와 루프공급장치 에
전원을공급한다 모터드라이버는모터에전원을공급하는부품이다
그것은액추에이터에따라 스텝모터나 서보모터일수있다 모터드라이버는 의명령신호를받아들이고 스텝
파장 또는파장폭변조 서보모터 을탑재한모듈에전원을제공한다
모터는한방향또는다른방향으로구동한다 각모듈마다하나의모터드라이버가있다
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1.8.4 REXA 터미널 블럭

저전압 터미널 블럭

결선부품: CPU 연결/ Resolver/ 솔레노이드/ 히터/ 스탭모터

Figure 1.8.4-1 저전압 터미널 블럭

• 단수레벨,Single level, 커넥터통해 공급

• 작동온도: -40°F 에서 221°F (-40°C 에서 105°C)

• 피복소재: PA (polyamide)

• 인화성등급: UL94V0

• 색상 1: 회색  (표준터미널)

• 색상 2: 녹색/노랑 (접지터미널)

결선 :

• 나사산: M3

• 전선범위: 26 에서 10 AWG (0.14mm2 에서 6.0mm2)

• 조임토크: 5.31 in-lbs. 에서 7.08 in-lbs. (0.6Nm 에서 0.8Nm)

• 피복절단 길이: 0.35” (9mm)

전기:

• 전압등급: 600V

• 전류등급: 30A

외형 :
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중전압터미널블럭

결선부품 와

외형

Figure 1.8.4-2 중전압 터미널 블럭

• 단수레벨,Single level, 커넥터통해 공급

• 작동온도: -40°F 에서 221°F (-40°C 에서 105°C)

• 절연소재: PA (polyamide)

• 인화성등급: UL94V0

• 색상 1: 회색  (표준터미널)

• 색상 2: 파랑  (중립터미널)

• 색상 3: 녹색/노랑 (접지터미널)

• 나사산:  M4

• 전선범위: 24에서 8 AWG (0.2mm2 에서10.0mm2)

• 조임토크: 13.27 in-lbs. 에서 15.93 in-lbs. (1.5Nm 에서 1.8Nm)

• 피복절단 길이: 0.39” (10mm)

결선 :

전기:

• 전압등급: 600V

• 전류등급: 50A
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고전압터미널블럭

결선부품

외형

Figure 1.8.4-3 고전압 터미널 블럭

• 단수레벨 커넥터통해 공급

• 작동온도: -40°F 에서 221°F (-40°C 에서 105°C)

• 절연소재: PA (polyamide)

• 인화성등급: UL94V0

• 색상 1: 회색  (표준터미널)

• 색상 2: 녹색/노랑 (접지터미널)

결선:

• 나사산: M6

• 전선범위: 18 에서 1/0 AWG (0.75mm2 에서 50.0mm2)

• 조임토크: 28.32 in-lbs. 에서 33.63 in-lbs. (3.2Nm 에서 3.7Nm)

• 피복절단: 0.63” (16mm)

전기:

• 전압등급: 600V

• 전류등급: 50A
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고고전압 터미널 블럭 

외형 (플러그):

Figure 1.8.4-4  Female Plug Pinout Connection

• 24핀 암플러그-이중 입력포트허브

• 작동온도: -40°F 에서 257°F (-40°C 에서 125°C)

• 절연소재: PA (polyamide)

• 접점: 은코팅 구리알로이

• 인화성등급: UL94V0

결선 (플러그):

• 나사산: M6

• 전선범위: 20 에서 14 AWG (0.5mm2 에서 2.5mm2)

• 조임토크: 4.42 in-lbs. to 7.08 in-lbs. (0.5 Nm to 0.8 Nm)

• 피복절단: 0.32” (8mm)

외형 (허브):

• 외부소재:알루미늄, 다이케스팅

• 작동온도: -40°F 에서 257°F (-40°C 에서 125°C)

• 표면소재: 분말코팅, 회색

• 잠금볼트소재: 스텐레스스틸

• 보호등급: IP66, NEMA 4X

결선 (허브):

• 나사산: Phillips screw

• 조임토크: 26.55 in-lbs. (3.0 Nm)

전기:

• 전압등급: 600V

• 전류등급: 16A
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Table 1.8.4-1 콘콘트롤판넬 터미널블럭 Table 1.8.4-2 엑츄에이터 터미널블럭

기계 기계

최종토크 최종토크

작동온도 작동온도

소재 소재

접점 접점

고정나사 고정나사

절연체 절연체

전기 전기

전압등급 전압등급

전류등급 전류등급

전선범위 전선범위

Figure 1.8.4-5 Wire Termination Hub

설치작업시 권장사항 

1. 나사4개를 풀어 전선이 접근할 수 있도록 암 플러그 허브를 제거한다.

2.신호연결은 M25 입력포트를 사용한다. 이 포트들은 위 표의 빨간색 표시를 확인한다.

3.전원 연결은 M32 입력 포트를 사용한다.

4.신호선과 전원선을 별도의 도관을 사용하여, 노이즈 간섭을 제거하는 것이 중요하다.

5. REXA는 M32 에는 1” NPT 아답터 그리고 M25 에는 ¾ “ NPT 아답터를 제공한다.

6.결선은 위 암플러그 각 핀에 수행한다.

7.피복절단과 결선체결 토크는 사양에 따라 수행한다.

8.암플러그는 4개의 허브 볼트로 재결합한다.

9.입구포트 아답터를  단단히 고정시키고 록타이트를 바른다.

10.허브의 IP등급을 유지하기 위해 사양에 따라 상단 및 하단 허브나사를 조인다

Note: 아래의사진은 허브안에장착된암플러그를보여준다 실제숫자는보여지지않는다
올바른터미널허브설치는전원선과신호선을별도의배선으로 시행한다.
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1.8.5 작동요약

는수신된제어신호를목표위치로  
변환한다 현재위치는액츄에이터에  
장착된 를통해결정된다  
목표위치와현재위치의차이는 에러이다  
에러가사용자가설정한데드밴드를  초과
할경우 는모터를작동하여 수정작동
를시작한다

유압펌프는모터에의해구동된다
펌프는플로매치밸브 및 중
하나를통해양방향작동실린더의
어느한쪽을가압한다
각플로매치밸브 은일체형파일럿
작동체크 밸브가 있는 매니폴드형태로
구성된다

를 예를 들어보면실린더
피스톤을 왼쪽으로 이동시키기위해
펌프는 를 통해 를가압하는
방향으로 회전하게된다

의스풀은압력차이로
균형을잃고왼쪽으로이동하며체크밸브를들어올린다 포트 를포트 로 포트 를포트 로개방한다

고압의유체는포트 를통해실린더의우측로흐른다 유압회로가닫혀있기때문에피스톤의우측으로흘러들어
가는동일한양의오일을왼쪽에서배출해야한다 이것은 장치없이오일이움직일수있게해준다
이오일은 의개방체크밸브를통해진공된펌프로흐른다

각액츄에이터에는내부유압을바이패스시키는회로가있다
이회로는유압실린더의한쪽에서다른쪽으로직접연결된다
액츄에이터의내부압력을내리고 액츄에이터를외부부하로
이동시키는데유용하다 액츄에이터면에바이패스라고표시된
너트는 와같이이기능을수행한다 이바이패스를
끝까지돌리면장치가정상적인작동을하게된다
바이패스를 바퀴돌리면바이패스유로가열린다

Note: 이 바이패스 너트는 내부 솔레노이드가 없는 장치에만 있다.

작동기의각압력게이지에는자체 차단밸브가있다.
이밸브는게이지에서압력이판독되지않는한닫혀야

한다 이것은게이지를계속적인압력변화로부터보호하여수명을
연장시킬것이다 이밸브를닫을때에도게이지의내부압력이
생성되므로꺼졌을때 는실제압력으로예상해서는안된다

Gear Pump
Thermal 

Expansion
Chamber

Figure 1.8.5-1  유압흐름도

CW Off
CCW On

CW Off
CCW On

Gauge

Bypass

CW Off
CCW On

Gauge

Figure 1.8.5-2  Bypass

펌프를 반대 방향으로 돌리면 FMV가 역방향으로 작동하여
실린더 피스톤을 우측으로 이동한다. 펌프가 정지하면 
양쪽 체크밸브가 닫히며 유압오일이 실린더 내에 잠긴다. 
모터 작동은 위치를 유지하기 위해 필요하지 않다.
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2 배송

2.1 인수
REXA 는 선적시 파손를 방지하기위해 모든 노력을 다하고 있다. 
인수 즉시 나무상자를 검사하고 어떠한 외부 손상이라도 기록을 해야 한다. 심각한 파손이 확인되면 배송품 인수거부와
선적시 파손에 관한 손해배상을 배송업체에게 협의할 것을 고려해야 한다.

2.2 보관
액츄에이터와 콘트롤판넬이 즉시 설치되지 않는다면 보관할 필요가 있다.
이 장비는 운송용 콘테이너에서 옮기지 말아야하고 외부의 나쁜환경부터 보호되어야 한다.
주변환경은 아래와 같아야 한다

청결 —공중입자(매연등)나 오염이 없어야 한다
불 부식성—몇 분의 가스누출도 제한구역에 농축될 수 있다.
건조—차가운 금속부품에 수분응축 되지 않도록 상대습도가 충분히 낮아야 한다.
온도—권장되는 저장 온도는

2.3 나무박스 해체
액츄에이터는즉시설치할수있도록오일이채워진상태로배송된다 공장에서시운전 테스트등철저히

검사가된것이다 나무상자로부터꺼낸후에는 배송중에발생할수있는어떠한기계적손상흔적이있는지검사해야한다
어떠한손상이라도즉시공장에통보해야한다 모든배송품에포장리스트와실제내용물을비교해야한다 차이가나는
품목이있으면즉시공장에통보해야한다

2.3.1 해체, 이동

장비 한개의 무게가 이면 , 매뉴얼은 설치자에게 들어올리는데 두사람이 필요하다고 표시해야 한다.

한 개의 무게가 - 이면 반드시 세사람이 들어올려야 한다.

이상이면, 기계장비를 사용해야 한다. (지게차 혹은 크레인)

2.4 설치시 요구되는 사항
2.4.1 작동과 유지보수 공간

전압전지 조전

노출된부품중활성부품은작업공간한쪽으로놓고 비활성부품이나접지된부품은다른한쪽으로놓는다
그렇지않으면양쪽의모든활성부품일경우나무또는적절한절연재로잘막아놓아야한다

이하접지로작동하는절연전선이나절연부스바 는활성부품으로로고려하지않아도된다

2.4.2 높은 위치에 의한 위험

1.8 m이상 높이에서 작업할 때는 안전장구를 착용하고, 안전주의과 안전장구 요구사항에 대해 해당사업장의 
안전수칙을 따른다.
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Feedback Cable: 4-20mA Loop, +15VDC Loop Supply

Control Enclosure 
Assembly 

Std. is 316 Stainless Steel NEMA 4x

Motor Driver(s)

Power Supply
115 VAC IN or
230 VAC IN 
+5/±15/+24 VDC
Output

CPU Assembly

Contact In
Relay Out

Push Button and
4x20 VFD Assy.
Door Mounted or

Internal 

D
IG

IT
AL

 I/
O

Power Module(s)

Actuator 
Feedback Board

Pressure 
Transducer(s)

Actuator
Feedback Board

PE

Transient 
Surpressor

D
ig

ita
l I

/O

D
ig

ita
l I

/O

MAIN POWER INPUT
115 VAC, 1Ø, 50/60 Hz for B, C, ½ D

230 VAC, 1Ø, 50/60 Hz for D/2D
230 VAC, 3Ø, 50/60Hz, for D,P9/D,P20/D,P40

M
ot

or
 P

ow
er

USER INPUT
Control Signal In 

4-20mA

USER I/O
24 - 120 VAC/VDC INPUT
120 VAC SSR OUTPUT

L Series Actuator
R Series Actuator
D Series Actuator

Power Module and/or Motor Power Cable

ylppuS pooL CDV51+ ,pooL Am02-4 :elbaC kcabdeeF

ylppuS pooL CDV51+ ,pooL Am02-4 :elbaC kcabdeeF

4-20mA Output / Internal or External +24 
VDC Loop Supply

SPST SSR Limit Output (x2)
SPST SSR Alarm Output

SPST SSR Warning Output
SPST SSR Not-In-Auto Output

Optional 
Failsafe 
Solenoid

Figure 3.1  전기설치 도안

3 전기적 설치작업

콘트롤판넬개요

그림 는콘트롤판넬와액츄에이터설치작업의일반개요를보여준다

모든액츄에이터가 에서명시된것과동일하게적용된것은아니다 옵션에따라차이가있다

콘트롤판넬설치

콘트롤판넬은작동하기좋은위치에고정해야한다  같은환경에설치하는것이이상적이다

판넬 문짝이 단단하게 닫혔는지와 추가된 장치들이 등급에 맞게 봉인되었는지 확인하는 것이 꼭 필요하다.

Note: 콘트롤 판넬의 설치위치, 장비의 명판에 명시된 설치환경인지를 다시확인한다
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주전원
콘트롤판넬 액츄에이터에대한공급전원은요구사항에따라다르다 주공급전원요구사항은 에서보는것처럼

콘트롤판넬의아래왼쪽코너에부착된명판에명기되어있다 콘트롤판넬에명판이없다면 문짝뒤면에있을것이다

콘트롤판넬

일반적으로주공급전원의요구사항은 에명시되어있다

Table 3.2 전전력요구사항

파워모듈 규격 입력전압 최고 전류량 모터소비전력*

* 이외다른전원이사용되면 적절한사이즈의외부승압 감압변압기를사용해야한다

이중모듈 과 를사용하려면단수모듈의소비전력의 배가소모된다
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3.2.1 공공급차단 장치
측정, 콘트롤, 연구사용 목적의 전기장비에 대한 안전 요구사항인  준수를 위해 적절한 등급의 공급차단 

장치가 반드시 설치되어야 한다. 이 공급차단 장치는:

콘트롤 판넬/액츄에이터를 필요시 공급 차단(격리)되어야 한다.

지지대 설치작업에 포함되어 있어야 한다.

콘트롤판넬에 쉽게 접근가능하게 가까이 근접해야 한다.

장비의 차단장치라는 마크가 있어야 한다.

요구되는 차단장치의 적정 사이즈에 대해서는 콘트롤판넬의 명판에 명기된 등급을 참조한다.

이 장비에 전원를 공급하는 콘트롤판넬에 적절한 차단을 수행하는 것은 이장비의 설치자 책임이다.

이 차단은 반드시:

판넬에 의해서 공급되는 모든 하부장비의 전압과 최대부하 등급은 적합해야 한다.

공급차단 장치는 아래 중에 한가지 타입이어야 한다:

에 따라, 카테고리  혹은  인 퓨즈달린 차단스위치.

위와 같은 것으로 모든 경우에 차단기를 오픈 하기 전에 스위치장치가 부하기판을 차단해 주는 보조접점를
가진 것은 제외.

따른 격리장치로서 적합한 차단기

의 격리 요구사항을 충족시키는 IEC 표준제품에 따르는 스위치장치로, 가장 큰 모터의 온-로드
스위칭에나 혹은 다른 유도감응 부하의 온-로드 스위칭에 적합한 것.

이 장비설치를 하는데 해당 국가에서 차단기로 사용이 승인 된 것이어야 한다.

차단위치에서 차단/정지 할 수 있어야 한다

핸들은 비상정지장치로 적합함을 표시하는 빨간색으로 반드시 해야 한다.

3.2.2 접지

전용보호접지, PE를 반드시 시공해야 한다.
도체는 반드시 PE 또는 라고 라벨이 붙은터미널에 연결해야 하며 혹,전기충격에 대한 보호를 제공하는
보호물질이 콘트롤과 액츄에이터 둘다에 제공되어야 한다.

3.2.3 접지심볼

보호접지

안전접지

노이즈접지

프레임/샤시 접지
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주전원공급배선

적절한주전원공급배선작업은설치자의책임이다 전선사이즈 를결정할때는기계에요구되는전압과전류값은

제조사의식별명판를참고한다

공급배선작업은이장비가설치되는국가에서반드시사용승인을받거나 혹은 마크가있어야한다

공급배선내에초록색에노란줄무니가있는두색깔접지전선은접지볼트배선해야만한다

도체는설치되는국가배선규격에따라접지시켜야한다

배선이판넬몸체로들어가는곳에설치되는피팅은판넬방진방수등급을감소시키지않도록해야만한다

전선
적합한길이의중대한전선조달은장비의설치자에게책임이있다 이것은다음의요구사항을충족해야한다

이장비가설치되는국가에서반드시사용승인을받거나혹은 마크를가져야한다

전선의최장길이는설치되는국가의국가전기코드가정하는값을초과해선안된다

전선의외부는물 오일또는유사종류의물질에노출에대비해적절해야한다

적합한전선사이즈 선정할때는 제작사식별명판에적혀있는대로이장비의전압과전류등급참고해야한다

분기회로에연결을하기위해서는적합한산업용부착플러그를사용해야한다 대안으로건물공급처에서종
료되는끝부분은현장배선작업국가기준에따라영구접속처리할수있다

공급전선은밟히거나 찧이거나 벗겨지거나 과도히접히거나 또는어떠한폐해가되지않도록콘트롤판넬로
결선되어야한다

결선도면을상세히보고참조하세요
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3.2.6 퓨퓨즈식별 /교체

Table 3.2.6-1  CSA/일일반지역 퓨즈교체/식별

시스템 설명 표준 퓨즈( (A) 대체퓨즈 (A) 퓨즈형태

Table 3.2.6-2  ATEX/IEC Locations Fuse Replacement/Identification

시시스템 설명 표준 퓨즈 (A) 대체퓨즈 (A) 퓨즈형태
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Table 3.2.6-3  공공급전원식별 

전원공급 퓨즈위치 설명 전압(V) 전류 (A) SC I/R (A) 형태 규격

23
0 

V
 전
원
공
급

11
5 

V
 전
원

 

공
급

3.3 전선관와 전선관 피팅
전선관와 전선관 피팅은 환경에 적합한 것으로 사용하여야 한다. 그렇게 하지 않을 경우 오염물질이나
물이 판넬내부로 침투할 수 있다.

판넬 하단에 분리 가능한 판으로 공급된다. 판을 분리하여 적절한 크기로 가공할 수 있다.
부착시에는 판부분을가스킷에 맞추어 제자리에 단단히 부착해야 한다.

모든 전선관의 나사산을 또는 이와 동등한 것으로 밀봉하여 수분 침투를 방지한다.

피팅은 단단히 고정하여야 한다

강철의경우 스테인리스및섬유유리전자외함의경우 를엑츄에이터는유지해야한다

위험및방폭이필요한기기의경우 이를충족하기위해전선관및전선관피팅은 국가전기법표준에
부합하도록적절하게설치되어야한다

장비의 설치에 대해서는 국가전기법(NEC) 및 해당 지역 법규에 따른다.

내부결선도면을 참조.

 에사용되는위치송신기는매우정확하고민감하다 감도가높기때문에이회로를전류계로
                 직접합선시키면회로에손상을일으킬수있다 의부하저항이있어야이회로를직접합선으로부터
                 보호할수있다 부하  저항이없으면즉 전류계를사용 위치송신기의조기고장이발생할수있다
                 그리고적절한시험절차를위한수리매뉴얼과문제해결 을참조하라
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4 기계적 설치작업

은힘 직선운동 회전력또는회전운동을요하는어떠한장치에도적용하여구동할수있다 이는루버류 댐퍼류
가변속도작동기기와밸브등을포함한다 아래지침들이밸브에우선적으로촛점을맞춘것이지만 에의해
콘트롤되는어떠한장치에도역시적용된다

설설치전체크리스트
액츄에이터설치전에다음사항을체크해야한다

시리즈 회전형
일반적으로 시리즈액츄에이터는 개의볼트체결과스템연결상태로선적된다 는장비조작에적합한현장맞춤형

체결부품들을제공할수있다 상세내용은귀사를담당하는영업사원이나 대리점에게문의한다

회전형의체결

엑츄에이터는 위치에있어야한다 만약그렇지않으면수동핸들이나수동펌프를사용해야한다 수동핸들이나
수동펌프관련자료는 수동작동편을참조한다 만약장비가수동핸들이나수동펌프와함께공급되지않았다면
장비에전기를연결되어야만하고 수동모드작동으로 위치로해야한다

에있는수동작동을참조한다

장비가운송중파손이없는지확인한다

전기부분번호와액츄에이터고유번호가일치하는가확인한다

설치를위해충분한공간이확보되었는지확인한다

내부결선케이블들이적절한길이로준비되었는지확인한다

모든필요장비 공구 인원이설치를위해서준비되었는지확인한다

모든유압튜브부착이단단한지확인한다

액츄에이터를결합하기위해밸브류를 위치로회전시킨다

모든볼트패턴이사각형이아닌것을인식해야한다 레이아웃 도면을참고한다

밸브류에체결브라켓를올려놓는다

손으로잠김장치를조인다

필요시샤프트커플링을설치한다 액츄에이터와밸브류양쪽에올바른샤프트키위치을 확인한다

접속표면에 콤파운더를사용하여확실히마찰을잡아준다

액츄에이터를조심해서설치한다 손으로꽉조인다

접속부위가불합치한지조립부품의방향이잘잡혔는지체크한다

장비와밸브류의일치를체크한다 액추에이터면과체결브라켓이평행인지 공간은없는지확인한다

이제꽉조여준다
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4.2.2 회전형 체결 (전형적인 스프링 Fail)

회전형 스프링 패키지는 REXA R시리즈 액츄에이터의 파생모델이다. 밸브류가 전원이 상실되면 시계방향으로 혹은 
시계반대방향으로 회전한다. 이러한 작동이 안정적으로 하기 위해 통상열림솔레노이드 밸브가 설치되고 파워모듈에 
공급전원에 배선 작업된다. 추가 정보 자료는  스프링 Fail을 참조한다.

REXA에 솔레노이드 밸브가 부착되어 있으면, 아래그림에서 보여주는 작은레버가 부착되어 있다.이 레버를 들어 올리면
솔레노이드 기능은 해제될 것이다. 장비에 전원이 상실되면  에서 보는 바와 같이 레버를 해제하고 핸드휠, 
드릴드라이버, 수동펌프를 사용해야 한다.

CAUTION: 솔레노이드에 전원이 다시 공급되면 작은레버를 정상상태로 반드시 되돌려야 한다.
그렇지 않으면 스프링 fail기능이 정상으로 작동되지 않을 것이다.

스프링이 부착된 장비는 오더 상에 표기된 대로 특정힘로 사전압축되어 있을 것이다 사전압축된 힘은 스프링축의 
45°각도로 설정된 것이다. 밸브류의 설치는 이위치의 5°범위내로 허용 된다.

액츄에이터는 통상 Fail위치로 선적된다. 핸드휠 혹은 핸드펌프관련 더 자세한 사항은 수동작동를 참고한다.

CAUTION: REX모델번호 상에 E, R 또는 U 표기된 REXA 액츄에이터는 장력을 가진 스프링이 장착되어 있다. 

Figure 4.2.2  Solenoid 해제위치

a) 액추에이터를 결합상태로 하고 밸브류를 Fail 위치로 회전시킨다.

Note:  모든볼트패턴이사각형이아닌것을인식해야한다 레이아웃도면을참고한다

b) 밸브류에 설치브라켓를 올려 놓는다.

c) 손으로 잠금장치를 조인다.

d) 필요시 샤프트 커플링을 부착한다. 액츄에이터와 구동되는 장치에 올바른샤프트 키 위치을 확인한다.

Note:  접속표면에 콤파운더를사용하여확실히마찰을잡아준다.

e) 손으로 잠금장치를 조일때 조심해서 수행한다.

Note:  접속부위가불합치한지조립부품의방향이잘잡혔는지체크한다

f) 장비와 밸브류의 일치를 체크한다.  액츄에이터면과 체결브라켓이 평행인지, 공간은 없는지확인한다.

g) 이제 꽉조여준다.
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4.2.3 회회전형 Accumulator체결

4.3 L 시리즈 (직선형) 
REXA-L시리즈 액츄에이터는 슬라이딩 스탬, 피스톤타입 실린더를 사용한다. 체결은 구동되는 장치에 보통 

요크볼트로 한다. 스탬의 연결은 적용기기 마다 다르다. Appendix B. 스탬연결& 시트부하 방법를 참고한다

4.3.1 직선형 체결 (Fail LOCK)
액츄에이터는통상위로당겨진위치로선적된다 수동핸들이나수동펌프관련자료는
수동작동을참조한다 스탬연결 시트부하방법에대한정보자료는 를참고한다

CAUTION: 직선형액츄에이터를 고정할 때, 액츄에이터를 수평으로 설치시에는 스탬과 실린더 샤프트가
일직선 상에 있어야 한다. 수평 설치시 심각한 무게하중은 액츄에이터와 밸브류등 장치 모두과도한
마모가 발생될 수 있다.

모드작동은한쪽은질소가스그리고다른쪽은오일을사용하는피스톤타입의어큐뮬레이터를사용한다

이어큐뮬레이터는 모드중최종작동에서최고의힘을공급하는규격으로한다

엑츄레이터는 위치에있어야한다 만약그렇지않으면수동핸들이나수동펌프를사용해야한다 수동핸들이나

수동펌프관련자료는 수동작동편을참조한다 만약장비가수동핸들이나수동펌프와함께공급되지않았다면

장비에전기를연결되어야만하고 수동모드작동으로 위치로해야한다 에있는수동작동을참조한다

a) 액츄에이터를 결합하기위해 밸브류를 CLOSE위치로 회전시킨다.

Note:  모든볼트패턴이사각형이아닌것을인식해야한다 레이아웃 도면을참고한다

b) 밸브류에 체결 브라켓를 올려 놓는다.

c) 손으로 잠김장치를 조인다.

d) 필요시 샤프트 커플링을 설치한다. 액츄에이터와 밸브류 양쪽에 올바른 샤프트 키 위치을 확인한다.

Note:  접속표면에 콤파운더를사용하여확실히마찰을잡아준다 .

e) 액츄에이터를 조심해서 설치한다; 손으로 꽉 조인다.

Note:  접속부위가불합치한지 조립부품의방향이잘잡혔는지체크한다

f) 장비와 밸브류의 일치를 체크한다.  액추에이터면과 체결브라켓이 평행인지, 공간은 없는지확인한다.

g) 이제 꽉조여준다.

a) 체결 준비상태의 엑츄에이터의 실린더 샤프트를 상부위치로 올린다.

b) 밸브스템을건드리지않고액츄에이터를체결할수있는위치에서실린더샤프트를상부위치로

올린다 만약핸드휠이없으면 위치로가동되는콘트롤판넬을통해수동모드를사용하여

작업해야한다 의수동모드를참조한다

c) 액츄에이터를 밸브류 장치의 체결면에 올려놓고 체결볼트등을 느슨하게 조여준다.

Note: 느슨한 볼트조임은 유동성과 일직선 체결을 가능케한다.

d) 커플링이 밸브스탬에 닿을 때까지 액츄에이터 스템을 하강시킨다.
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4.3.2 직선형 체결 (스프링 Fail)
직선형 액추에이터의 스프링 옵션은 유압실린더 밑에 장착된 스프링과 파워모듈 위에 설치된 통상오픈된 솔레노이드 
밸브로 구성된다 이 스프링은 전원상실 때에 스템을 밀거나 또는당겨서 작동된다 이것은 현장에서 결정하는것은 아니다  
이 솔레노이드 밸브는 전원공급에 배선되어 있다 솔레노이드밸브가 부착된 모델이면 에서보는 것처럼  
작은레버가 있을 것이다 이 레버를 들어 올리면 솔레노이드기능을 해제된다
만약 전원이 연결되지 않으면 수동핸들이나 드릴드라이브를 사용해야 하고 에서 보는 바와 같이
수동 유압펌프 레버는 솔레노이드 해제 위치에 있어야만 한다 솔레노이드 옵션은  그리고 D파워모듈
비방폭지역 등급에 적용됨을 유의바람

CAUTION: 솔솔레노이드에 전원이 돌아올 때, 작은레버를 일반위치에 있어야 한다.
그렇지 않으면 스프링 페일 기능이 정상적으로 작동되지 않을 것이다.

Figure 4.3.2  Solenoid 해제 위치

모델번호상에 표기된 액츄에이터는장력을가진스프링이장착되어있다

직선형 체결

모드작동은한쪽은질소가스그리고다른쪽은오일을사용하는피스톤타입의어큐뮬레이터를사용한다
이어큐뮬레이터는 모드중최종작동에서최고의힘을공급하는규격으로한다 사용한엑츄레이터는당김 위치
에있어야한다 만약그렇지않으면수동핸들이나수동펌프를사용해야한다 수동핸들이나수동펌프관련자료는

수동작동편을참조한다 만약장비가수동핸들이나수동펌프가공급되지않았다면 장비에전기를연결되어
야만하고 수동모드작동으로 위치로해야한다 에있는수동작동을참조한다
스탬체결과시트부하방법을참조한다

e) 밸브스탬을 커플링에 최소한 스탬직경의 1배 혹은 1.5배 거리로 위치해주고,커플링에 스탬회전 방지를 위해
록크너트 처리한다.

Note: 액츄에이터스템상에장착된렌치플랫은액츄에이터스템이회전해도손상되지않도록 하는 목적으로 적용되어 있다.

f) 액츄에이터가 수직으로 설치되면, 스템 연결이 스스로 일직선상에 있도록  수동조작으로 조정한다.

g) 체결 연결부를 단단히 조인다. 어떠한 휘임이 없는지 육안 검사한다.

다른 방향 설치시에 스탬이 휠 수 있는 가능성이 있는 부분은 지지대를 적용하여 보완하여야 한다.

연결부위를 단단하게 조인다.  액츄에이터를 수동으로 하면서 스탬의 수평이 정확하지를 자세히 살핀다.

h) 검증을위해서 모든체결부품들을단단히고정하여액츄에이터를설치한후에액츄에이터클램프를분리한다
만일이과정에서액츄에이터샤프트의움직임이보이면 모든체결부품들를풀고액츄에이터를다시일직선상에

위치시키고 위의 그리고 의절차를반복한다
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CAUTION: 직직선형액추에이터를 체결할 때, 액츄에이터 샤프트에 무게하중을 유발하는 기계적인 간섭으로 
일직선 설치에 문제가 생기지 않도록 조심한다. 측면설치시 심각한 무게하중은 액츄에이터와 밸브
둘 다 과도한 마모가 발생할 수 있다.

4.4 D 시리즈  (Drive)
형설치베이스 수평부하부싱 그리고레버암을추가함으로 시리즈액츄에이터는훌륭한드라이브엑츄레이터가된다
긴작동범위혹은축부하회전운동이아닌작동개소에는 이장비가효율적으로적용될수있다
전통적으로드라이브타입의액츄에이터는 제어에사용된다

4.4.1 드라이브 체결

드라이브의베이스는 개의설치볼트구멍이있다 이들은부하하중에적절한볼트규격에맞게설계되었다
는 베이스구멍 최소볼트규격 권장볼트토크리스트다 일반볼트혹은무두나사볼트의사용이가능하다

다만재질강도는반드시 등급이어야한다 고강도부하와샤와록크와샤를반드시사용해야한다
핸드휠또는핸드펌프는드라이브암위치에서사용한다

Table 4.4.1- 드드라이브 베이스 볼팅

Model Hole Diameter Min. Bolt Diameter
RECOMMENDED Bolt Torque

Minimum Maximum

Note: 볼트는 SAE Grade 8 등급사용.

a) 체결준비상태에서액츄에이터는당김 위치에둔다

b)

c)

d)

e)

f)

g)

h)

밸브스템에접촉되않고액츄에이터를체결할수있는위치에서실린더샤프트를상부위치로올린다

만약핸드휠이없으면 위치로가동되는콘트롤판넬을통해수동모드를사용하여작업해야한다

의수동모드를참조한다

액츄에이터를 밸브류 장치의 체결면에 올려놓고 체결볼트등을 느슨하게 조여준다.

Note: 느슨한볼트조임은 유동성과일직선 체결을 가능케한다.

커플링이 밸브스탬에 닿을 때 까지 액츄에이터 스템을 하강시킨다.

밸브스탬을 커플링에 최소한 스탬직경의 1배 혹은 1.5배 거리로 위치해주고,커플링에 스탬회전 방지를 위해 

록크너트 처리한다.

Note: 액츄에이터스템상에장착된렌치플랫은액츄에이터스템이회전해도손상되지않도록 하는 목적으로 적용되어 있다.

액츄에이터가 수직으로 설치되면, 스템 연결이 스스로 일직선상에 있도록  수동조작으로 조정한다.

체결 연결부를 단단히 조인다. 어떠한 휘임이 없는지 육안 검사한다.

다른 방향 설치시에 스탬이 휠 수 있는 가능성이 있는 부분은 지지대를 적용하여 보완하여야 한다. 

연결부위를 단단하게 조인다.  액츄에이터를 수동으로 하면서 스탬의 수평이 정확하지를 자세히 살핀다.

검증을위해서 모든체결부품들을단단히고정하여액츄에이터를설치한후에액츄에이터클램프를분리한다

만일이과정에서액츄에이터샤프트의움직임이보이면 모든체결부품들를풀고액츄에이터를다시일직선상에

위치시키고 위의 그리고 의절차를반복한다
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4.4.2 드라이브 암

구동되는장치 에연결은드라이브암의방식에따라서한다 표준암은액츄에이터사이즈에근거한다
각개의암은복수의커넥션포인트를가지고있다 참조 주문자형암은요청하면가능하다

연결부와링키지는드라이브에부과되는최대하중을견디게선택해야한다 이것은암의유효길이에따라서다양하다
연결링키지의최소안전작업하중결정을위해다음공식을사용한다

대부분의설치작업에 댐퍼측암과드라이브엑츄에이터암의최적위치는서로평행일때그리고중간위치일때링키지는
수직일때이다 참조 링키지길이와드라이브암조정의조합으로완성된다 드라이브암과샤프트간의
나사이빨은촘촘한간으로되어있다 간격

Figure 4.4.2-1  드라이브 암 참조도면

부부하
전결 드라이 토크

x 5
적용레버

Figure 4.4.2-2  드라이브 암 정렬
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5 시운전 고려사항 

5.1 작작동 시작 시 점검사항
이제 액츄에이터, 콘트롤판넬이 밸브등 설치되었다. 장비에 전원공급 및 액츄에이터를 설정 하기 전에

다음 항목들이 고려되어야 한다:

5.1.1 전기장치의 설치 검사

다음을 체크한다:

5.1.2 액츄에이터 설치작업 검사

다음을 체크한다:

입력전원 연결 확인

입력전원 전압 확인

제어신호는 안정적인가 확인

출력신호 연결상태 확인 

내부 케이블의 결선은 바르게 되었는지 확인 (판넬, 정션박스, 터미널단자대 등) 

Feedback케이블 연결상태와 접지되었는지 확인 (엑츄레이터와 판넬) 

모든 접지는 안전한 상태인지 확인 

모든전기연결은 단단히 고정되었는지 확인 

피팅류 결합은 안전한가, 실런트로 방수처리 되었나 확인 

전기작업후 공구 및 쓰레기들을 정리했나 확인 

담당 직원에게 잠금/폐쇄 절차를 알렸나 확인 

오일 레벨이 올바른가 확인

모터 & 피드백케이블이 올바로 안전하게 결선되었나 확인모터 

액츄에이터 결합볼트가 단단히 죄어 졌는지 확인.

커플링/클램프가 적절히 설치되었나 확인.

모든 피팅연결부가 안전하고, 실런트로 방수처리 했나 확인.모든

모든공구와 장비들은 작동구역에서 정리되었는지 확인.  

안전관련 커버나 라벨들을 붙이고 보기 쉽게 부착했나 확인. 

담당 직원에게 잠금/폐쇄 절차를 알렸나 확인 
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5.2 정정렬
액츄에이터 스템이나 구동되는 장치에서 눈으로 발견되는 휘임은 즉시 교정해야 한다.  작동시에 오작동 할 뿐만 아니라
액츄에이터 씰이나 부싱, 밸브등에 손상이 발생할 수 있다. 액츄에이터를 밸브등에 설치 할 때는 액츄에이터 샤프트와 
커플링을 올바르게 정렬해야 한다

5.2.1 측면정렬

어떠한 작은 잘못정렬된 부분도 반드시 재교정을 해야 한다. 그렇지 않으면 액츄에이터 수명을 감소시키고, 장비 손상의
원인이 된다. 대부분의 경우 수평적 정렬은 느슨한 상태로 결합하고 액츄에이터를 수동으로 교정한다.
이것이 자체정렬을 가능하게 한다. 만약 충분치 않은 공간이면, 그에 맞게 연결구를 조절하여야 한다.

5.2.2 수직 정렬

직선형

전체 작동길이에 도달하지 않는 것은 액츄에이터 혹은 밸브등장치의 기계적인 한계가 원인이다.요크다리의 길이나 
커플링/크램프에 나사산의 접속이 올바르지 않으면 피스톤운동이 감소한다. 대부분 경우 스템 커플링의 나사산 
접속길이를 미세 조정하면 간단히 해결된다. 만약 큰조정이 필요하면 요크다리의 길이를 변경해야만 가능하다.

만일 액츄에이터가 수직으로 설치되면 스템 연결을 자체정렬 되도록 수동으로 작업한다. 그리고 결합 볼트를 안전하게 
조여서 설치한다. 스탬에 휘임현상이 있는지 육안으로 검사한다.

다른 방향 설치시에 스탬이 휠 수 있는 가능성이 있는 부분은 지지대를 적용하여 보완하여야 한다. 연결부위를 단단하게 
조인다.  액츄에이터를 수동으로 하면서 스탬의 수평이 정확하지를 자세히 살핀다.

회전형  (<90° 회전)
전체 90°회전시에 도달 실패는 거의 설치문제에 의한 것이다.  액츄에이터를 체결전에 밸브는닫힘위치로 회전시킨다. 
로타리 피스톤 운동이 마지막에 도달할 때까지 액추에이터를 동일한 방향으로움직인다. 밸브와 액츄에이터 간의 연결은
2-4도 범위내 있어야 한다. 상대연결구와의 간격에 큰 격차가 있으면, 어댑터체결에 문제가 있을 것이다. 

드라이브 엑츄에이터
드라이브 엑츄에이터는 엄청난 양의 힘을 발생시킬 수 있다. 드라이브 엑츄에이터의 정렬이상이나잘못된 링키지 정렬은 
액츄에이터와 밸브, 댐퍼장치에 손상을 줄 수 있다.  
모든 기계적인 연결과 작동거리는 주의깊게 설정되고  검사되어야 한다.

5.3 초기설정
스프링과 어큐뮬레이터  fail 이 적용된 회전형이나 드라이브는 Section 5.4, 회전형과 드라이브 스프링 정지, 
그리고 실린더 정지를 설정전 참조하세요.

AC 전원 연결.
2번째줄에 CALIBRATE메뉴가 보인다.

만약,CALIBRATE보이지 않으면,  를 동시에 5초간 누른다.

화살표를 눌러 Position Lo로 간다.

ENTER 를 누러면 = 가 깜박이고, 엑츄레이터의 현위치로 바꿘다.

엑츄레이터의 방향을 화살표를 눌러 4.0 mA에 위치시킨다.

Appendix B, 스탬 연결과 시트부하방법을 참조.

ENTER 키를 눌러 설정을 고정한다.
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CAUTION: 끝부분을 설정할때 스프링의 텐션없이 기계적으로 수행하지 말아야 한다. 그렇지 않으면 손상이 발생한다.

Note: 만약 액추에이터가 공장 설정 범위를 초과해서 작동되면 CylEnd 가 누러는 동안 나타난다.  
만약 Enter키를 누러면 화면에 TooLow.  Position Lo 는 이 경고가 없어질 때 까지 높여 설정해야 한다.

화살표를 눌러 Position Hi로 간다

ENTER 누르면 과거 위치값이 나타난다.

ENTER 를 누러면 =가 깜박이고 엑츄레이터의 현위치로 바꿘다.

엑츄레이터의 방향을 화살표를 눌러  위치시킨다

ENTER 를 눌러 설정을 고정한다

CAUTION: 끝점은 스프링 커플링 없이 기계적 스톱에 맞춰 설정해서는 안 됩니다. 그렇지 않으면 손상이 발생합니다

Note: 만약 액추에이터가 공장 설정 범위를 초과해서 작동되면 CylEnd 가 누러는 동안 나타난다. 만약 Enter
키를 누러면 화면에 TooHi가 나타난다. Position Hi는 이 경고가 없어질 때 까지 높여 설정해야 한다.

Signal Lo가 나오도록 를 누른다.

ENTER 를 누르면 =가 깜박이기 시작한다.

로부터 제어신호를받는다 화면창이바뀐다 로부터받은값이표시된다

ENTER 를 눌러 값을 고정한다.

Signal Hi가 나오도록 화살표를 누른다

ENTER 를 누르면 =가 깜박이기 시작한다.

로부터 제어신호를받는다 화면창이바뀐다 로부터받은값이표시된다

ENTER 를 눌러 값을 고정한다.

TIME가 나오도록 를 누른다

ENTER 를 누르면 =가 깜박이기 시작한다. 또는 를 눌러 현재 시간, 분, 초를 입력한다. ENTER 를
누러면 시간, 분, 초로 바뀐다.

ENTER 를 눌러 각각의 값을 고정한다.

DATE가 나오도록 를 누른다.

ENTER 를 누르면 =가 깜박이기 시작한다. 또는  눌러 현재 연도, 월, 일을 입력한다. ENTER 눌러
현재 연도, 월, 일로 바뀐다.

ENTER 를 눌러 각각의 값을 고정한다.

액츄에이터는 이제 설정되었다.  이싯점에서 모든 Current Status는 제로(0)로 재설정하는 

것을 권장한다.  순서는 Current Status menu부분을 참조한다.

Auto메뉴로 들어가기:

Auto 와 ENTER 를 동시에 누른다.
화면창의 1번째줄은 Current Status에서 Auto 로 변경된다.
화면창의 2번째줄은 빈자리가 된다.

두개의 키를 동시에 눌렀을때,
화면창의 2번째줄은 Position 현재위치를  보여준다.
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5.4 외전형과 드라이브 스프링정지
스프링끝단정지는액츄에이터가 될때 를넘는것을방지하는수단이다 밸브 댐퍼장치가 를넘는것을기계적으로
제한 해야한다 액츄에이터최종 위치을보정하기위해스프링정지조절볼트를돌려이기능이되도록해야한다

스프링 를설치하기위해 에서보는것처럼스프링레버를 위치에둔다 밸브 댐퍼장치를요구되는 위치로
회전시킨다 샤프트가서로맞아서고정할수있는정렬을스프링정지볼트로조정한다

체결이끝나면 스프링정지는 위치에서구동장치에토크를전달하는위치로조정해야한다

5.5 실린더 끝단정지

실린더끝단정지는엑츄에이터가 시에 를넘는것을방지하는수단이다 구동장치가과하게회전하거나혹은설정값을
넘어가는것을제한하지못하면 실린더정지의목적을위해이것이사용된다 이운전조정장치가실린더회전을 도
감소시킨다

CAUTION: 어떠한 유압라인이라도 교체하기 전에 시스템 내에 남아있는 유압이 없도록 확인한다.
모든 압력 게이지는 0 psi 이여야 한다.

각각의액츄에이터는공장에서테스트하고너트와씰은가볍게잠그서선적된다 공장인수검사중충분히실링할수
있도록처리하라 이절차는씰고무가손상되지않도록하고 운전조정를현장에서최종사용자가충분히조정하기
위함이다 설정이완료되면모든씰 볼트부분들을완전잠그서단단히고정해야한다

Figure 5.4  범용 스프링의 정렬

1

2

3

Figure 5.5  작동구간 조정



시운전 고려사항

Xpac Series 3 - Installation and Operation Manual - 12/20 38

5.5.1 끝끝단 정지 조정

Figure 5.5.1-1  실린더 끝단 정지

WARNING: 설정된 끝단의 PL와 PH는 실린더 끝단정지에 간섭되도록 액츄에이터를 설정하면 않된다.

반시계방향 조절기 시계방향 조절기  

1. 액츄에이터를설정된끝단정지보다약간위쪽으로최종 을위치시킨다이것은 와 를설정할때하면된다

Note:  이 절차을 따르지 않으면 판넬에서 액츄에이터를 물리적 한계 이상으로 가동하게 하여 에러가발생할수있다

2. 판넬에 있는 전원 차단기를 끈다.

3. 올바른작동위치를조정장치로조절하여위치시킨다. 참조

4. 에서보는작동조정장치실린더캡에직접연결된유압피팅 을위치시킨다이피

팅은조정과정에서오일이빠질수있도록느슨하게풀어준다

5. 잼너트 를시계반대방향으로느슨하게풀어준다이잼너트를 바퀴돌려서뒤로빼고접시머

리와샤를쓰레드실로부터떼어옮겨진잼너트에접촉시켜이동시킨다

6. 오일과 작은붓이나 분사기을 사용해서, 볼트씰 고무와 조절 볼트부에 충분히 윤활처리한다.

7. 끝단캡에서 씰와샤를 주의해서 빼내고, 조절 볼트를 따라 조심스럽게 미끄러지도록 앞뒤로흔들면서 당겨서
조정할수 있는 공간을 확보한다.

8. 조절 볼트축을 사용해서 액츄에이터 작동 조절할 수 있다. 이축은 쉽게 조정할 수 있도록 끝에 속빈나사가 있다.

주의 : 조절장치를 돌려 들어가면,  유체가 시스템 밖으로 배출 되어 나오게 된다.  배출이 안되면 엑츄에이터
내부부품을 손상시키게 된다.

9. 액츄에이터는 공장에서 조절나사를 작동길이의 끝에 위치하여 함께 선적된다.조절나사는 선적된 위치에서
시계방향(안쪽으로)으로만 회전가능하다.

10. 작동조정장치를 조정하기 위해서는 속빈 조절나사 끝에 삽입된 렌치를 사용한다.액츄에이터의작동범위를

감소시키기 위해서는 시계방향으로 돌린다. 개개의 조절장치는 최소5도의액츄에이터 회전범위를 조절한다.

11. 액츄에이터의 도회전조절하기위한필요한회전수는액츄에이터사이즈에따라그리고조절볼트의나사피치에

따라다르다 은상관관계를보여준다
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원하는액츄에이터회전을위해조절나사의최종위치을정한후에앤드캡에접촉하도록조절나사를나사씰위치에
가도록재조정한다 주의 이단계에서나사에의해고무에손상을주지않도록충분히윤활처리한다

납짝머리와셔와잼너트를정위치시키고 잼너트를 의요구조건에따라토크에맞도록조인다

위 에서느슨하게했던유압피팅들을단단히조인다

Table 5.5.1  작작동조정기

Model

One Turn Adjustment (degrees)

Jam Nut Final Torque (lb·ft)

끝단조정

액츄에이터는외부조절나사씰를사용하지않는다 잼너트와조절나사가밖에위치해있는반면 씰은
내부에포함되어있다 참조 외부드라이브스퀘어가조절나사가끝에있고일반렌치로작동할수있다조정중에
특별한윤활처리가필요없다

이장비는위에설명된바와같이전체바깥으로밀어둔위치로공장에서선적된다 조정중에배출되는유체를모두
배출시키기위해유압라인을끊고 잼너트를시계반대방향으로몇번돌려풀고 사각드라이브를사용해서원하는
액츄에이터끝단위치가되도록조정한다 전체조정범위는최소 도이다 는 회전으로조정되는범위를
보여준다

조정완료후에잼너트를원위치하고지정된토크값으로최종조임한다

Figure 5.5.1-2  끝단정지 상세

Jam Nut

Drive Square

Adjustment Screw

Figure 5.5.2  R200 000/R400 000 조정기
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6 작작동과 제어설정모드

사용자 인터페이스는 4행이며 5개 버튼으로 키패드로 구성되어 있다.키패드 사용 없이 5분 후면 디스플레이가 1단계 흐리게 된다.
추가적으로 5분을 사용하지않으면 화면은 꺼진다.아무 키나 누르면 화면창이 다시 켜진다.

Figure 6.0.1 두껑안쪽의 화면 라벨

는 3가지 작동 모드가 있다.

설정모드

자동모드 (DCS운전)

수동 모드

각각작동모드는 아래와 같다:

Figure 6.0.2 작동모드 
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6.1 설설정모드
설정 모드는 액추에이터의 제어 및 보정값를 설정하는데 사용됩니다. 대부분의 값은 공장에서 설정되며 이는 뛰어난 
성능을 제공한다. 그러나 일부는 액츄에이터는 정밀한 튜닝이 필요할 수 있다.

8개의 메뉴와 수반되는 제어 설정값은 다음 장에서 다루어진다. 참조. 제어 설정값에 접근하고 변경하려면
SETUP에서 수행한다.

SETUP모드는 암호로 보호될 수 있습니다. 기본 암호 값은 0000입니다. 암호가 설정되지 않았음을 나타냅니다. 다른 값
을 설정하면 사용자에게SETUP모드에 접근하기 위한 암호를 입력하라는 메시지가 표시됩니다.

6.1.1 메뉴 추적

SETUP모드에 들어가기위해서는 와 버튼을 5초간 누른다.

엑츄에이터는설정모드에있을때더이상제어신호를따르지않는다 제어매개변수의메뉴분류는

에나와있습니다 를누르면 에서 로이동하며계속누르면

무한반복이동한다 상위메뉴에서하위메뉴로이동할때는화살표를위 아래눌러이동한다

6.1.2 설정 변경

설정값을 변경하기위해서는 해당 메뉴에 도달해야만 한다.예를들어 Position Lo  버튼을 누르면 "="가 깜박이
고 이는 설정값을 변경할 수 있는 상태가 된다. 위/아래 화살표를 눌러 설정값을 변경할 수 있다. 위/아래 화살표를 눌러 
설정값을 맞춘후에 다시 ENTER 버튼을 누르면"="의 깜박임이 멈추고 새로운 값이 설정된다.

6.1.3 CALIBRATE 메뉴 

CALIBRATE메뉴는 아래의 하위메뉴를 포함한다

Position Lo는 에해당하는액츄에이터위치를의미하며 는 에해당하는액츄에이터위치이다

Position Hi 는 에해당하는액츄에이터위치를의미하며 는 에해당하는액츄에이터위치이다

Note: 엑츄레이터를 설정할 때 Position Lo  와  Position Hi.는 전체 실린더의 10%이상의 길이로 설정해야한다

Signal Lo는 Position Lo에 해당하는입력신호 일반적으로 이다

Signal Hi는 Position Hi에 해당하는입력신호 일반적으로 이다

범위 0.0에서 25.0

Note: Signal Lo 와  Signal Hi 는  Signal Type 이  Analog.일때만 보여진다. 설정값은 화살표를 눌러서는 
설정되지 않는다. DCS 활성 4-20 mA만 적용된다. 실제 신호는 mA로만 표시된다.

Note: 설정 중에 컨트롤 신호 오류가 발생하면 Unknwn 가 표시된다. 허용되지 않는 값을 입력하면  Error 가 짧게 표시
됨. 허용되지 않는 값이 거부되고 이전 값이 유지됩니다. 입력 신호는 2.5mA보다 커야 합니다. 
만약  Failsafe 는  Off와 같지않다. 만약 Failsafe 는 off와 같지않다면, Signal Lo 와 Signal Hi 는 반드시
3.8 mA이상의 차이가 나야한다. Inputs 메뉴에서  Failsafe  정보를 참조하세요.

Time: HH/MM/SS는 현지시간을 설정

Date: MM/DD/YY는 현지날짜을 설정

New Battery는 시간과 날짜를 유지하는 데 사용되는 리튬이온 배터리가 만료되었음을 사용자에게 알리는 메시지입니다.

설정을 Yes로 변경하면 배터리 수명타이머가 재설정되고 디스플레이 경고가 사라집니다
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6.1.4 제어메뉴 (CONTROL Menu)
CONTROL 는 아래 하위메뉴를 포함한다

Deadband자동 모드에서 액추에이터가 움직이기 전에 입력 신호와 현재 위치 사이에서 허용되는 최대 편차를 의미한다.

범위: 0.05에서 5.00%의 설정길이

Deadband Deadband는 프로세스가 요구하는 것보다 작게 설정해서는 않된다. 제어Signal noise에 액츄에이터가 
반응하지 않고 실제 신호변화에 반응하는지 점검한다.

Gain는 액추에이터가 목표 위치에 접근할 때 모터 속도를 조정하는 방법을 결정합니다. Gain설정이 높을수록 
액추에이터가 감속하기 전에 목표 위치에 가까워집니다.Gain를 낮추면 액추에이터가 목표 위치에서 더 멀리 떨어진 곳
에서 감속하기 시작합니다. 이 값은 출고 시 액추에이터 모델구성에 이상적인 값으로 공장에서 설정됩니다. 
밸브의 운전상에 문제가 없는 경우 변경될 수 있습니다.

범위 1 에서 999

Figure 6.1.4 Gain

Min Mod 전체 cylinder길이에서 아래로 어디까지 사용 할지를 결정하는메뉴이며, 하한치를 초과
하여 설정하면 제어가 되지 않는다. Min Mod은Position Lo 과 관련하여 제어불가능 상한을 설정합니다.
밸브시트 마모를 최소화하기 위해 제어신호 이범위 내에 있으면 액추에이터가 Position Lo로 이동합니다.

Note: 설정하면  AUTO와  MANUAL mode에서만 작동됨.  Signal Type 이 1 Cont. 또는 2 Cont. 에서는 작동하지 않는 다.

범위 Off또는 0.1에서 99.9%까지 내에서 설정가능하다.

Bumpless 는 MANUAL또는 SETUP모드에서 AUTO모드로 복귀할 때 원치 않는 액추에이터 이동을 
방지하기 위한 보호 수단입니다. Bumpless설정이 켜져있으면, 액추에이터는작동자개입을기다렸다가작동위치를수동
으로이동하거나제어신호가변경된경우제어신호를따릅니다 Bumpless를 지우려면 작업자가 액추에이터를 새 컨트롤 
신호의 5% 이내로 이동시키거나 컨트롤 신호를 새 액추에이터 위치 5% 이내로 변경해야 합니다.액추에이터가 제어 신호
를 따라 돌아가려면 설정된Deadband내에서 조정해야 합니다.

이설정은 Signal Type 내 Analog또는 1 Contact에서 가능. INPUTS과DRIVES 를 참조바람.

Sol. Seat 소프트웨어를 사용하여 스프링 또는 어큐뮬레이터(장착된 경우)의 저장된 에너지가 밸브를 
닫을 수 있는 기능이다. 이 기능은 페일 세이프 방향이 밸브 닫힘방향과 동일한 액추에이터에서만 사용할 수 있습니다. 
이러한 응용 프로그램에서 이 기능은 탄성 커플링 또는 시트하중실린더를 별도로 필요로 하지 않는다.

Note: Solenoid Seat 는 시트하중실린더가 적용된 경우에는 보이지 않는다..

Cal. Stroke 는Sol. Seat기능을 구성할 때 사용됩니다. 설정된 작동범위는 시스템이 어큐뮬레이
터 스프링의 솔레노이드를 개방할 시기를 결정하여 밸브를 닫히도록 한다.

범위: 0.3 in에서 99.9 in
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6.1.5 속속도메뉴

SPEED 아래 세부메뉴를 포함한다:

Max Hi Spd AUTO 일때 모터의 최고속도를 조절할 수 있다.

범위: 5에서 125%까지 모터의 최고속도설덩할 수 있다.

2-Speed는 2가지 속도를 선택하여 운전할때 사용 할 수 있다.

선택: Off Up/Dn Bkpt

해제: Off

2-Speed를 켜고, 는 AUTO 에서 작동할 때 최대모터속도를 지정한다.

2-Speed가 설정되면 Bkpt Max Lo Spd와 Speed Bkpt가 메뉴에 추가 됨다.

Max Lo Spd Position Lo와 Spd Bkpt간의 최고속도를 일켜는 말이다.

밤위 5에서 125%까지의 Max Hi Spd최고모터 속도를 지정한다.

Spd Bkpt 은 Max Lo Spd또는 Max Hi Spd에서 속도 변환점을 의미한다.

밤위 0.1에서 99.9%까지의 운전범위내 에서 설정한다.

2-Speed Up/Dn MaxHi Spd가 Max Up Spd로변경되고, Max Dn Spd가 메뉴에 도입되어 액추에이터가

Position Hi로 이동할 때 최대 모터 속도를 정의합니다.

Max Up Spd 은 Position Hi 방향으로 이동할 때의 최대 모터 속도를 의미합니다.

밤위 5 에서 125%까지 최고 모터속도를 조절한다.

Max Dn Spd 은 Position Lo방향으로 이동할 때의 최대 모터 속도를 의미합니다.

밤위 5에서125%까지 최고 모터속도를 조절한다.

Max Man Spd 는 SETUP 로 작동할 때 모터의 최고 속도를 의미한다.

6.1.6 입력모드

INPUTS 아래의 하위메뉴를 포함한다.:

Signal Type는 AUTO 에서 액추에이터가 응답할 제어 신호를 선택한다.

선택: Analog 1 Cont 2 Cont

Note: 1 Cont 와2 Cont 접속 릴레이가 설치된 경우에만  INPUTS menu에 포함된다.

Signal Type Analog선택할때, 주 제어 신호는 4-20mA일때 아날로그 입력이다. 이선택은 액츄에이터의 완전한 
제어 기능이 가능하다.

Signal Type 1 Cont 일때 을 선택하면 2개의 위치로 작동한다. 적용된 신호는 액츄에이터 위치를 
결정한다. 입력이활성 이면 액츄에이터는 Position Hi로 가고, 입력이비활성 인경우
액츄에이터는 Position Lo로간다.

Signal Type 2 Cont 선택하면 콘트롤은 작동하지 않는 다.  주 입력 신호는 접점 입력 보드의 
로 별도입력한다. 신호을 양측활성 또는 양측비활성으로 동일하면 엑츄레이터는 작동하지 않는다. 
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만약 open 신호만 활성되면 엑츄레이터는 Position Hi로 움직인다.  만약 Close신호만 활성되면 

엑츄레이터는 Position Lo방향으로 움직인다.

Note: 엑츄레이터신호가 존재하는 한 또는 목표에 도달할 때까지 원하는 방향으로 계속 이동한다. 

Failsafe 는 아날로그 컨트롤 신호가 2.5mA 미만으로 떨어질 경우 모터를 통해 액추에이터가 이동한 위치를 결정합니다.

Signal Type–Analog인 경우에만 가능합니다..

선택 Inplac 엑츄레이터는 제자라에 멈춘다.

Off 영점기반 제어 신호에 사용됩니다

0-100% 액추에이터가 설정 위치 값으로 이동합니다

Note: 기능은 AUTO 모드 작동에만 영향을 미칩니다.

Trip설정은전자 의 이활성상태임을의미한다 이입력은제어신호입력을무시하여 

솔레노이드 스프링또는 의도움으로액츄에이터를 로이동시키는데사용된다 기능은

공장서제작시에결정되며 양쪽방향이나현장수정은불가하다

Trip Off이면 기능이 정지된다.

Trip Unpwrd이면 비활성(Unpowered)일때 Open또는 close로 이동한다.

Trip Pwrd이면 활성(Powered)일때 Open또는 close로 이동한다.

Power On

Power On Last이면 주전원 재공급또는 재부팅시에 바로 직전의 모드로 되돌아간다. AUTO MANUAL또는 SETUP

Power On Local이면 전원연결 또는 재설정 버튼을 누러면, 이전모든가 AUTO 에서 MANUAL 모드로 시작된다.

6.1.7 드라이브 모드

DRIVES 는 아래 하위 메뉴를 포함한다.:

Boost Offpt부스터 펌프가 꺼지거나 켜지는 현재 위치와 제어 신호 사이의 편차입니다.  설정값 0.1%에서 75%사
이에서 설정할 수 있습니다.

Surge Bkpt 현재 위치와 서지 솔레노이드가 작동할 새로운 위치사이의 최소 편차
(설정된 스팬의 백분율)를 의미한다. 편차가 설정값을 초과하면 서지 릴레이 출력이 활성화되고 현재 위치가 전류 제어 
신호와 일치할 때까지 활성 상태로 유지됩니다.

Surge Offpt 설정stroke을 백분율로 인식한다. 이 백분율은 서지 작동중 서지 솔레노이드의 상태를
변경할 때 Actuator가 새로운 목표위치부터 떨어진 거리를 의미한다. 고속trip작동이 가능한 시스템에서는 제어기가 
솔레노이드의 상태를 변경하여새로운 목표 위치로 이동할때 충돌을 예상하고 surge 발생중에 Overshooting를 방지 
할 수 있다.

Surge Offpt의 설정 가능한 범위는 0.1% ~ 5%입니다

액추에이터에 충전어큐뮬레이터 또는 스프링 페일이 장착된 경우 다음 5개의 하위메뉴가  있다.

Surge Dir 는 Surge Bkpt 가 꺼진상태가 아님경우에 표시된다. 서지 방향은 동작 방향을 지정하는
PL 또는 PH 로 설정할 수 있습니다..PLPH는 양방향  서지 제어에 사용된다.

Rechrg Pres 충전이 종료되는 압력을 설정한다. 공장설정은 #
Warn Pres + 200에서 Warn Pres + 3000 psi까지이다.
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Warn Pres 는 accumulator저압 압력경보을 말함. 공장출고 시 1000 2800 설정.

Note: Warn Pres.설정된 값 아래로 떨어지면 Warning릴레이가 비활성화되고 상태 디스플레이에 PresLow 가 표시된다. 

Rechrg Time 충전 사이클이 완료되는 데 걸리는 최대 시간을  설정한다.  Rechrg Pres설정값에 도달하거나, 

Rechrg Time에 도달하면 충전이 중지된다. 액추에이터가 제어 신호에 따라 작동한다. Power Fail은 Accumulator가 전원 

공급차단시에 수행할 작업을 정의합니다.

아래하위메뉴를 설정 할 수 있다.:

Accum 전원 손실 시 장치가 고장납니다.

Inplace 동력 손실 시 장치가 고장나지 않으며 트립 입력만 가능합니다.

Accum Dir Accumulator가 엑츄레이터를 이동시키는 방향을 트립 이벤트의 전력손실시 동일하게 

인식한다. 이 매개설정은 공장에서 결정된다. 작동후 재충전시간 주기 동안 모터를 작동시킬 방향을 REXA 전자설계에서 

미리 알려주는 것이 유일한 목적이다. Accumulator페일 방향은 현장에서 설정할 수 없다.

Accum Pres 이메뉴는 설정하는 것이 아니고, 센스가 압력을 실시간으로 읽는 값이다.

단위 #

범위: 0 3000

Unknwn "압력 불량" 오류일 경우

액추에이터가 온라인 충전 어큐뮬레이터 또는 스프링 페일 구성된 경우 다음 설정이 메뉴에 있습니다

PST는 엑츄레이터의 기능을 설정할 수 있다.

아래 메뉴를 설정 할 수 있다:

Off CntPwr CntUnp Signal Auto ConPAu CUnpAu

PST Target가 에서 추가되면, PST가 Off 외 다른것으로 설정되면 선택은95.0%에서 50.1%로 0.1%씩 

위치가 증가한다. PST Off Point에서는 설정할 수 가 없다.

PST Offpt는 PST가 'OFF' 이외의 것으로 설정된 경우 드라이브 메뉴에 PST Offpt 가 추가됩니다. 

옵션은 또는 보다작습니다 값은 보다커야합니다

PST Time는 가 이외의 것으로 설정된 경우 PST Time가 드라이브 메뉴에 추가됩니다. 옵션 1~150초

PST Inc 가 이외의 것으로 설정된 경우 PST Inc가 드라이브 메뉴에 추가됩니다.

옵션은 0.1% - 1%입니다.

PST Signal Deviation는 100%에서 새 PST 목표 위치까지의 신호편차입니다. 이렇게 하면 아날로그 제어라인이 

액추에이터를 제어할 수 있고 두번째PST 명령 케이블이 실행되지 않습니다. 

제어신호편차는 PST 사이클을 시작하는데 사용됩니다.

PST Auto Sch자동 스케줄을 설정해야 하는 경우에만 볼 수 있습니다. 24 ~ 999시간 설정 가능… PST는 

24시간 ~ 999시간마다 자동으로 실행됩니다.

Delta Warn 가 활성화되고압력이 설정값을 초과할 경우. 

Warn Relay 가 활성화된다. 액추에이터는 여전히 정상적으로 제어 할 수 있게된다.
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단위: #

범위: 500 2300

Delta Alarm는 압력이 설정값을 초과할 때 활성화됩니다 Alarm Relay가 활성화되면 모터는 작동을 멈춘다.

액추에이터는 경보압력을 완화하는 방향으로만 움직일 수 있습니다

단위: #

범위:600 2400

Rdnt CPU는 시스템에중복 가장착되어있는지여부를나타낸다 데드밴드를사용하는백업 모듈그리

고주 는모든이동을 데드밴드만큼제어합니다 알람에기본 가있으면백업 가

주 역할을수행하고 CONTROL 의 설정으로 데드밴드를 줄입니다.메뉴에서 중복을 선택하면 Linearize 라

는 새메뉴가 에 생성되고 선택할 수 있다. 범위는 에서 사이로 설정할 수 있습니다.

설정순서 :

양측 판넬에서 와 를 설정한다.

액추에이터를 50%로 이동하고 두 개의 화면창에서 위치편차를 기록합니다.

로 이동하여 linearize를 선택후에 기록해둔 위치편차값을 입력합니다.

중복 CPU는 중복 시스템 역할을 할 때 위치/피드백 디스플레이의 소수 자릿수를 절하한다. 예비 액추에이터가 
기본 액추에이터로 변경되면 십진수 자릿수가 화면에 돌아갑니다.

6.1.8 출력메뉴

Relay #1릴레이 출력 1이 활성화된 설정 스트로크의 %도달 함을 의미한다. 액추에이터위치가릴레이 에설정된
또는 일때활성상태를유지한다

Relay #2릴레이 출력 2이 활성화된 설정 스트로크의 %도달 함을 의미한다.  액추에이터위치가릴레이 에설정된
또는 일때활성상태를유지한다

Display = Dir/Rev통해 위치 화면이 열린 상태에서 역방향으로 작동하고 위치가 닫힌 상태에서 직접 작동합니다. 
열림 대신 닫힘

Pos Xmitter 는 위치 송신기 출력의 동작을 직접운전 Dir또는 반대운전 Rev의미합니다.

Dir로 설정하면 4 mA가 Position Lo 위치를 표시한다

Rev로 설정하면 4 mA가 Position Hi 위치를 표시한다.

Xmitter Low 는 위치의 출력을 설정하기 위한 파라미터 입니다.

영점을보정하려면디지털멀티미터 을 로설정한다 을 의위치송신기출력에연결한다
의빨간색리드를 단자에연결한다 의검은색리드를 단자에연결한다

접속하려면 를눌러서설정한다 값과디지털수신를교신하면서 씩증가와감소하면서
조절한다 허용된트랜스미터최저값은 에서 이다

Note: 는 버튼을누르고 기호가깜박일때까지액추에이터현재위치에해당하는 신호를
출력한다 기호가깜박이면출력이 또는 값으로변경된다
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Xmitter Hi 는 4-20mA 위치의 출력을 설정하기 위한 파라미터 입니다.

영점을보정하려면디지털멀티미터 을 로설정한다 을 의위치송신기출력에연결한다
의빨간색리드를 단자에연결한다 의검은색리드를 단자에연결한다

접속하려면 를눌러서설정한다 디스플레이에표시되는값은 와통신한다각각증가또는 감소는 비트의
단계로전류출력을 마이크로암페어 씩증가또는감소시킨다

Note: 는 버튼을누르고 기호가깜박일때까지액추에이터현재위치에해당하는 신호를출력한다 기호가
깜박이면출력이 또는 값으로변경된다

보정이완료되면액추에이터 의변화를위해 를다시보정할필요가없습니다
액추에이터 을변경하면 출력은자동으로재보정된다

Password제어 값를 변경하기 위해 SETUP모드에 진입하는데 필요한 암호를 의미한다.  기본값00000은 암호가 
필요하지 않음을나타낸다.  기본값(00000)이외의 숫자로 입력하면 사용자가 접속하기 전에 암호값을 입력한 후에   
SETUP모드로 이동할 수 있다.

Disp설치된 의 이표시된다     예: Disp AA_06.1.2018_AA

Cntrl 의 버젼을 표시한다 예:AA_12.5.81318

6.1.9 Current Stats Menu 와 Historic Stats Menu

CURRENT STATS 와 HISTORIC STATS 메뉴는 모두 발생 와 운전지표를제공한다. 그들은 동일한 정보를 제공

한다; 값은 0으로 지울수있고, 는 지울 수 없는 값이다.  

카운터는문제진단을위한것이다 카운터는특히간헐적인발생문제를식별하는데유용하다  

이기능은단지발생된 알람 상태만을보는것이아니라발생된모든 를기록한다 이는또한액츄에이터 튜닝 과관련

된부분를확인하는데도유용하다 기록은일반적으로 AUTO 에서 발생된 것으로 저장한다. 

SETUP에서 발생한 는 저장되지 않는다. 사용 표시는 AUTO 에서만 기록됩니다.

는 기록 및 사용표시는 다음 절차로 0으로 재설정할 수 있습니다.;

SETUP으로가서재설정할부분의화면으로들어가서재설정한다

누러면 가깜박인다

화살표를아래로누른다 값이 으로재설정된다

누러면 새롭게 으로시작한다

Note:  HISTORIC STATS는만약위의 단계에서위방향 을누르면 으로바뀌지않고 이전의 기록을유지한다  

Note: Appendix F. Errors 와 Error표시창에 상세한 내용을 참조바람.
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6.2 자동모드  
자동은엑츄에이터가제어신호를자동으로따르는모드다 현재위치와제어신호사이의편차가 설정보다클때

엑츄에이터는그오류를감소시키기위해움직인다

자동모드화면창

작동모드를보여준다

의상태를보여준다

위치또는다른부분을보여준다

과 를구분을보여준다

현재위치를보여준다

현재시간을보여준다

날짜를보여준다

가활성화됨을보여준다

모터의움직임상태를보여준다  Figure 6.2.1 상태표시창 

CS_Bad

MFB_Bad

RdntFbBad

Fb Offset

SLC Fb Bad

SLC Stop

APres Low

APres Bad

Accum Time

Accumulator Conflict

Stall

Dir Error

Inval PST

PSTTimELP

OpPresBad

ClPresBad

DeltaWarn

DeltaAlrm

Clock Bat

Mem Fail

A/D Fail

Low Oil

-5Bad

+15Bad

Inval HW

Inval SC

PConflict

No PMotor

Primary Servo 결함:

PSrvFlt

PSrvReset

P MTRTemp

PResCable

P DRV Temp

P Replc DRV

P MTR Cable

P MTR Short

Accumulator Servo 결함:
ASrvFlt

ASrvReset

A MTRTemp

AResCable

A DRV Temp

A Replc DRV

A MTR Cable

A MTR Short

Dual Servo 결함:

DSrvFlt

DSrvReset

D MTRTemp

DResCable

D DRV Temp

D Replc DRV

D MTR Cable

D MTR Short

Servo Primary Booster 결함:
SBstFlt

SBstReset

B MTRTemp

BResCable

B DRV Temp

B Replc DRV

B MTR Cable

B MTR Short

CPU 오류상태 메시지:

Dual Servo 

Booster 결함:

DlBstFlt

DBstReset

Primary Induction 

Drive 결함:

PInducFlt

PIndReset

Induction Booster 

Drive 결함:

IBstFlt IBstReset

Primary Stepper 

Drive 결함:

PStpFlt

PStpReset

Dual Stepper 

Drive 결함:

DStpFlt

DStpReset

Accumulator Stepper 

Drive 결함:

AStpFlt

AStpReset
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6.2.2  표표시안내

AUTO 장치가 Auto mode, 표준 작동 상태임을 표시한다.

Auto – Bt 가 진행 중인 Auto mode를 표시한다. CONTROL  참조바람.

Auto – mm 최소 작동 움직임 상태에서 Auto mode를 표시한다 CONTROL  참조바람

Auto – Rchg Acumulator 가 충전중인 상태의 Auto mode 임을 표시한다 DRIVES 참조바람

Auto – Trip 트립입력이 활성화된 상태에서 Auto mode임을 표시한다 INPUTS 참조바람

Status:OK 장비가 정상상태임을 표시한다. Current Stats 참조바람

Position Field 5의 현재의 밸브위치를 표시

만약 Low가 표시되면, 현재 위치가 signal보다 0.5% 이상 낮으면 표시된다.

0.0~100.0 Position Lo 와 Position Hi 구간에서 현재위치를 표시한다.

만약 High표시되면, 현재 위치가 Position Hi보다 0.5% 이상 높으면 표시된다.

Note: Low 또는 High 일반적으로 스프링/Accumulator작동으로 인해 위치 Hi 또는 위치 Lo 설정을 지나치는 것 을 의미한다.

운전을 설정했다면 현재 위치가 Position Lo보다 0.5% 이상 높으면 표시된다.

0.0~ 100.0Position Lo 와 Position Hi 구간에서현재위치를 표시한다.

만약 High가 표시되면, 현재 위치가 Position Hi보다 0.5% 이상 늦으면 표시된다.

Position값은 다음을 표시할 수 있다:

Unknwn 엑츄에이터에서 콘트롤 판넬로 전송되는 피드백 신호가 없는 경우.

Seated Seat load cylinder 가 작동하여 close상태인 경우.

6.2.3 설정값보기

 설정값은 위또는아래 화살표 키를 사용하여 볼 수 있다(변경되지는 않음)  화살표 "아래"를 한번 누러면 현재

출력중인 제어신호값을 볼 수 있다. 화살표 "아래"를 두번 누러면  "OPEN PRES 열림압력)과 "CLOSE PRES 닫힘압

력)을 단위로 실시간 확인할 수있다. 계속적으로 화살표 "아래"를 누러면 SETUP 의 설전값들을 볼 수 있다.

화살표 "위"를 누러면 제어신호와 현위치의 편차값을 볼 수 있다.

계속적으로 화살표 "위"를 누러면 CURRENT STATS 에서 SETUP Menu까지를 볼 수 있다.만약 5초동안 아무른 버튼을 누러지

않으면 원래화면으로 복귀된다. Enter키를 누러면 계속해서 해당 설정값을 볼 수 있다.

Control Sig 은 아날로그 신호가 선택된 경우에만 보인다.

Position(위치) 디스플레이와 쉽게 비교할 수 있도록 디스플레이가 0-100%입니다.

Control Sig 이 아날로그가 아닌 경우

Low현재 신호가  Signal Lo.보다 0.5% 이상 낮은 경우

0 100%활성 4-20mA 신호가 적용되고 와  사이에 있을 때

High현재 신호가  Signal Hi.보다 0.5% 이상 높을 경우.

Unknwn제어 신호가 없을 경우.
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A. 기계적 Limit Switches

기계적 는선형장치의 와회전또는구동장치의 커버내에설치된독립장치다
전기연결은 전자장치와무관하게스위치에직접이루어진다 위치는액추에이터전원상태에관계없이표시된다

A.1 직직선형

A.1.1 일반사양 

수량 : 2 또는 4

환경 :

연결

옵션 DPDT Limit Switches

수량: 2 또는 4

Diff

환경

연결

A.1.2 직선형 결선

장치하단의슬롯나사 개를풀어서접속판을제거한다 케이블을 피팅으로적절한
및 나사단자에연결한다 케이블은적용전기코드에따라접지되어야한다

개스킷이반드시적용하여야한다 제위치에단단히고정한다

A.1.3  직선형 조절

두 개의 장착나사를 약 ~ 바퀴정도 돌려 풀어서 스위치 전체를 필요한 위치로 미십시오. 

나사를 다시 단단히 조입니다.

Figure A.1  직선형Limit Switches
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A.2 회회전형

A.2.1 일반사양

수량 : 2 또는 4

환경 

연결

옵션DPDT Rotary Limit Switches

수량:

환경:

연결 

A.2.2 회전형

실린더 피드백 커버를 풀어서 제거한다. Figure A.2.3을 
참조하라. 나사산을 깨끗하고 손상되지 않도록 주의한다.
케이블을 1⁄2" NPT 피팅으로 스위치에 직접연결한다.
Figure A.2를 참조하라. 케이블은 해당 전자코드에 따라 
접지되어야 한다.

A.2.3 회전형 조절

조정을 위해 스위치 캠의 고정 나사를 풀고 위치를 조정하여
재배치할 수 있으며, O-링 개스킷이 제자리에 있는지 
확인하고 단단히 밀봉한다.(참조 Figure A.2.3)

Figure A.2  회전형 Limit Switch 도표 

Figure A.2.3  회전형 Limit Switch
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A.3 회회전형 밸브위치모니터 (VPM)

A.3.1 일반사양 

회전형 밸브위치모니터 또는 피드백은 비접촉식(터치리스) 아날로그 센서가 포함된 

알루미늄하우징으로 구성됩니다.센서는 마그네틱 감지를 통해 회전실린더에 결합되고, 

액추에이터 위치를 CPU로 전송합니다.

회전형 밸브위치모니터 센서 1개와 최대 4개의 옵션 SPDT가 있습니다.

Sensor

브래킷에 장착된 비접촉센서에는 파란색/흰색 출력용, 검은색 접지용, 빨간색 등 

3개전선 있으며, 모두 단자에 연결됩니다.

Switches

환경

연결  직접연결 

A.3.2 조절 

조절이필요할때는엑츄레이를정지하여야한다 절차서에따라수리를위해장비를  
정지및잠금이필요하다 액츄에이터에스프링 옵션이있는경우  액츄에이터
가 위치에있는지를반드시화면창을확인해야한다

Figure A.3.1.1: REXA VPM

Figure A.3.1.2: Sensor, 

Terminal & Switches

Figure A.3.1.3:  

Limit-Switches 11HM1

Figure A.3.2:  

회전형  비접촉 sensor
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B. 스템연결과 Seat Loading 방법

B.1 작작동원리

엑츄에이터는 밸브스템이 0%도달된후 위치만 정지되지않고 탄성을 유지하며 닫혀야 한다. 이를 위해 엑츄에이터에 
스프링을 장착할 필요가 있다. 장착된 이스프링은 결합 부품을 과도하게 누르지 않고 제어된 하중을 제공한다.
목적은 기어모터의 한계 힘와 동일하지만 잠정적인 조절의 문제와 설정시 문제 가능성을 없애준다.

B.2 ELASTIC COUPLING (탄성 커플링)

위치만정지되않고대응하여확장또는수축되는설치개소의경우 직선 엑츄에이터에는구동장치를연결하기위한
탄성커플링 이제공된다 탄성커플링은 의정격 의약 의정격 의 까지사전압축된
디스크스프링세트로구성된다 탄성커플링은압축시트하중을시각적으로표시하며 피동장치가이동끝에있을때
정격표시까지압축해야한다 이때피동장치의하중은대략엑츄에이터의순정격출력이다 시트부하를줄여야하는
개소에대해낮게정격탄성커플링를조절할수있다

탄성커플링의힘표시는커플링위면의슬롯에박혀있는핀이다 커플링이압축되면핀이슬롯에미끄러진다
표시된라인은정격출력위치를표시한다

Figure B.2-1  사전압축전모습 Figure B.2-2  정격 압력된 위치

부착된스프링커플링표시되지않음은위나아래에서작은핀이설치되어있다

커플링이압축되면핀이커플링으로들려 핀이옆쪽라인과같은높이에있을때 핀은적정위치이다

일반적으로이부분을 로설정한다

Note: 각 연결 장치의 출력은 압력게이지를 통해 확인할 수 있다.

Note: 압력 게이지 값을 액추에이터 출력으로 변환하려면 다음 공식을 사용한다.:

추가출력 는 를참고한다
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B.3 Seat Loading 실린더

대형엑츄에이터에는스프링커플링 사용하기에는너무크다 대신에스프링하중을가진시트하중실린더
는 과같이엑츄에이터실린더에유압식으로연결된다

는작동압력 의 에해당하는사전압축하중을이용한다
전원모듈이유압오일을엑츄에이터실린더에주입하면출력축이확장되기시작한다 연장축의힘이액츄에이터정격출력의 에도달하면
작동기실린더상단의압력은 의스프링을압축하기시작하는위치에도달한다이는 가스트로크끝단에이르면
작동할것이다 는작동압력 의 에해당하는사전압축하중을이용한다 전원모듈이유압오일을
엑츄에이터실린더에주입하면출력축이확장되기시작한다 연장축의힘이액츄에이터정격출력의 에 도달하면작동기실린더상단의
압력은 의스프링을압축하기시작하는위치에도달한다
이는 가스트로크끝단에이르면작동할것이다

B.3.1 기계적인 설치

는공장에서메인실린더의측면에장착되어있다 모든유압배관및스프링조절이완료되면
기계적설치완료된것이다

B.3.2 전기적인 설치

의작동은 와 사이에 케이블을연결해야한다
표준케이블은빨간색 흰색 검은색와이어에접지로구성된다 각개별 는 은거리제한이없다  

연결은회로보드의터미널단자에직접연결한다 내부구성부품을손상시키지않도록주의하여
개의나사커버를제거한다 통해케이블을공급한다 배선연결은그림 에따라 회로보드에
직접연결된다 커버를실린더에단단히고정한다 전기설치부분을참조하라

배선 세부사항은 인증된 전기 도면을 참조한다

Seat Load Cylinder

Figure  B.3  Seat Loading Cylinder
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Table B.3.2  SLC 연연결
SLC—실린더에1/2 inch NPT  (트미널 볼트))

신호명 선 색상 터미널

B.4 Solenoid 자동

위치와 동일한 방향으로 가 필요한 직선형 밸브의 경우 및 를적용할수
있다 스프링 또는 에 을사용하는것은또다른스프링과직렬로스프링을사용하는것과
같다 이러한경우 는엑츄에이터가 에가까이위치할때솔레노이드를작동시켜자동으로 하중을이용하도록
설계된다 Sol. Seat 로 에서지정한다
이 은 기능과유사한것이다 모터를사용하여 에밀착하기보다는엑츄에이터가 에가까운위치에
도달하면솔레노이드밸브가열리고나머지이동거리는저장된에너지스프링또는 를사용하여밸브를

까지 이동시킨다

B.5 Calibration
엑츄에이터의작동은 이장착된것과같다 유일한차이는 위치에있다
커플링을 압축하는 대신에 의 스프링은 표시기가 지점에 있을 때까지 압축된다

참조바람

Position Lo는 을 위치로이동시켜설정한다 위치가 위치일
경우 표시기가스프링하우징커버의 표시와일렬로정렬되어야한다

표시기는각개소에대해공장에서설정된다 공장과상의없이사전설정된스프링의
장력은변경하지마세요

Position Lo는 디스플레이에 가있는상태에서 키를누르면 깜박이기
시작한다 화살표위 아래로눌러엑츄에이터를원하는지점에위치한후 를
다시누른다 표시된값은 최종위치로기록된다

Position Hi는 스템을해당 실린더수축위치로이동하여설정합니다

B.5.1 반대방향운전설정

Position Lo는 을 위치로이동하여설정합니다 위치
는 위치알경우 표시기가스프링하우징커버의
표시와일렬로정렬되어야한다 표시기는각개소에대해공장에서
설정된다 공장과상의없이사전설정된스프링의장력은변경하지마세요

Position Hi는스템을해당 실린더팽창위치로 
이동하여  설정합니다.

With Position Hi는 디스플레이에 가있는상태에서 키를
누르면 깜박이기시작한다 화살표위 아래로눌러엑츄에이터를원하는
지점에위치한후 를다시누른다
표시된값은 최종위치로기록된다 설정이끝나면 로
돌아가기전에 기판상부에위치한 버튼을누른다

의새로운설정이완료된다

 를 참조 

Figure B.5-1 

SLC Indicator–Seated

Reset Switch

Figure B.5-2  Reset Switch
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C1. 표준 Accumulator Fail-Safe

C1.1 동작원리

시스템작동은 질소가스가오일이있는피스톤한쪽에서다른피스톤쪽밀어내는원리이다

표준 는파란색솔레노이드로식별된다 참조

C1.1.1 Trip 기능

참조 시 화살표방향으로 유로를통해
유압유가흐르것이다 조건이나 전원상실시에두개의
솔레노이드밸브가동시에열린다 하나의 는

의압력을받는오일은방출되고 방향은
구동하는 엑츄에이터의 측으로보내진다
다른 는 실린더의 반대편에서나오는오일을
보조 로이동시킨다
작동속도를제어하기위해 를두번째
밸브의출구에설치한다

C1.1.2 충전기능

충전중유체경로를 를참조 조건이종
료되거나전원이복구되면압력계가 의저압
신호를 에보낸다 이신호는 에게파워모듈을작동
시키도록지시한다
이때엑츄에이터는 방향에있으므로 유압유를

로보내는작동을하게된다 적정압력이
에차면 는 와파워모듈의작동을

멈춘다 정상운전은다시재개되고엑츄에이터는제어신
호를따른다

Figure C1.1 표준 Accumulator Fail-Safe

not

Figure C1.1.1 표준Accumulator) Trip 조건
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C1.2 Accumulator 제제어 설정
를작동하기위하여 가지의설정을사용한다이설정메뉴는 에있으며아래와같다

Rechrg Pres Warn Pres Rechrg Time Accum Dr와 Accum Pres

작동과제어설정은 를참조바랍니다

C1.3 충전

충전은 아래 상황에서만 이루어진다

전원 또는 신호제거후전원이복구되고 에있을때

그리고

압력계의 출력 값이 Rechrg Pres설정값 보다 낮을 때,

전원이복구되거나트립신호가제거될때 가아닌경우에는장치를반드시 모드에놓고재설정버튼을
눌러야한다

모든엑츄레이터는 또는트립상태로배송된다 엑츄에이터에전원을연결하면 가된다
신호가비활성또는연결되지않은 상태에서엑츄에이터를 에놓고재설정버튼누르거나전원을

껏다다시켠다 엑츄에이터는 상태 재충전거친후에제어신호를따라작동한다
이과정이수행되지않으면엑츄에이터는제어신호를따르지만 는충전되지않은상태로유지되어  
엑츄에이터가 또는 작동을수행할수없게된다 저압 이표시되며이는 작동을수행할수있는
압력이불충분함을나타낸다

not

Figure C1.1.2  충전 조건
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C1.4 수동 조작 레버
솔레노이드밸브가있는 엑츄에이터에는수동해제레버가공급
된다  이기능은전원상실또는 모드에있는솔레노이드밸브의상태를
수동으로변경할수있게해준다 공장에서는아래그림과동일하게 출하된
다 그림

레버들은엑츄에이터의정상작동을위해 위치에있어야
한다전원상실이나 상황에서수동훨 펌퍼를사용할경우에는
아래그림 상태로조절후사용한다

두개의해제레버가가모두 로이동되면핸드휠은정상적인
방법으로작동할수있다 를참조 핸드휠
사용후및엑츄에이터를정상운전으로복귀시키기전에
전원복구또는 신호제거 두솔레노이드해제레버를모두 로
복귀시켜야한다

레버를정상위치로되돌릴때엑츄에이터는 방향으로작동된다

핸드휠을사용되지않을때는두해제레버를모두 상태에서
안전하게철사로묶을것을권고한다

수동해제의작동은 수동작동부분를참조바람

핸드휠을사용한후에는반드시해제레버를 로
되돌려야하며 그렇지않으면전원이복구되거나 신호가제거될
때엑츄에이터가제대로작동하지않는다 후 로레버
를하나만반환하면파워모듈이손상될수있다

C1.5 압력 방출
정비를실시할때등 내오일압력를충분히방출시켜야한다

이작업을실시하려면이하와같이실시한다

엑츄에이터전원을제거한다

전원상실시엑츄에이터가 위치에있으면두개의솔레노이드레버를 에위치시킨다
참조

파워모듈전면에위치한수동바이패스나사를연다 참조

모든압력게이지가 로표시되는지확인한다

Figure C1.4-1  Solenoid 

작동 해제 레버(Position A)

Figure C1.4-2  Solenoid 

작동 해제 레버(Position B)

CW Off
CCW On

CW Off
CCW On

Gauge

Bypass

CW Off
CCW On

Gauge

Figure C1.5-1 Bypass Drawing
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C2.1 작작동원리

시스템작동은피스톤한쪽에는질소가스가 다른쪽에는오일이있는피스톤형 형태로작동된다  
의 방향기능은충전모듈과 또는 모터로구성되어있으며솔레노이드와매니폴드가  

붙어있다 그림 참조

기능

충전 참조 조건시 화살표방향으로 시 오일이 따라가는 경로를 나타낸다
조건또는전력상실하에서솔레노이드밸브가열리며 전원차단 가 개의 체크밸브를파일럿방식으로

열수있다 그런다음 에서사전설정된높은압력포트 에서 저압력포트 로오일을교환하여
속도조절기를통해액추에이터를이동한다 실린더내오일은보조 로들어간다

유량제어매니폴드에통합된 속도조절밸브는 속도를제어하는데사용된다

신호로 될경우 엑츄에이터가트립위치에도달하자마자 를재충전한다
그러면 신호제거후즉시작동될수있다

Figure C2.1 Online Accumulator Fail

C2. Accumulator Fail-Safe기능의 충전
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C2.1.2 충충전기능

와 재충전 참조

조건후충전충전모터는압력을 방향으로구동하여재충전한다
이때솔레노이드는항상닫혀있고전원공급 전원과충전모듈모두모터를 방향으로구동하고 를
재충전하는작업을한다

Figure C2.1.1 Trip 조건

Figure C2.1.2-A Trip 후 재충전
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정상운전중 압력이Rechrg Pres 이하로떨어지면충전펌퍼는 의오일을
로보내어 Rechrg Pres의 설정압력이 되도록 압력을 충전한다.

Figure C2.1.2-B AAccumulator 압력 최고점까지 충전

따른 의 또는 방향충전과 처럼액츄에이터작동은동시에이루어진다

Figure C2.1.2-C 제어신호에 의한 작동

C2.2 Accumulator 제어 설정
아래 6가지 메뉴는 기능을 제어하는 데 사용된다

Rechrg Pres Warn Pres Rechrg Time Power Fail Accum Dr 와 Accum Pres
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C2.3 충전

충전주기는 다음과 같이 2가지 경우가 있다.

조건 전원 상실 또는 트립 제거 후 전원이 복구되고 가 에 있을때와 압력센스가 
Rechrg Pres  이하로 압력이 떨어졌음을 감지할때 충전된다. 

Note: 이 조건 하에서, 파워모듈및 충전기 펌프 모두 의 재충전에 참여하게 된다.

조건 자동 모드에서 어큐뮬레이터 압력이 Rechrg Pres 미만으로떨어지면온라인충전모듈이
어큐뮬레이터를충전합니다 모듈이 를충전합니다 에서 버튼을누르면액추에이터가

일시적으로 실패방향으로이동하고 압력이 Rechrg Pres  미만일 경우 전원및
충전 모듈을 모두 켜서 축전지를 충전합니다.

C2.4 수동핸들
엑츄에이터는수동으로작동가능하다 수동핸들또는수동펌프를이용

충전 공정참조

의밸브를잠그고 을차단한다

의 속도조절밸브를 시계반대방향으로돌려잠금을해제한다 렌치로손잡이를
시계방향으로완전히돌려노브밸브를잠근다 돌린회전수를기억한다

충전펌프 의바이패스를 초간열어솔레노이드밸브매니폴드내부의압력을균일하게한다
초후에바이패스를닫는다

이시스템은이제핸드휠 드릴드라이브또는수동펌프로작동할준비가되었다 그림 참조
수동작동이완료되면차단밸브 를열고 속도조절밸브 를원래개방위치로설정하여시스템을
정상작동으로되돌린다

솔레노이드에전원이공급되지않고차단밸브 를열면액츄에이터에고압이존재한다 속도제어밸브
를원래위치로열면액츄에이터가 방향으로작동된다 시스템이 방향까지 되지않도록솔레노이드에

전원이공급되었는지확인한다

Figure C2.4 수동핸들 작동
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압압력배출
정비를실시할때와같이 의오일를충분히배출할필요가있는경우가있을것이다 충전어큐뮬레이터의경우

압력을방출하기위해두단계중하나를수행할수있다

수동바이패스 를사용하여압력을해제하면충전기로엑츄에이터는작동하지않는다

엑츄에이터의전원을차단후압력배출한다

엑츄에이터의전원을차단하여 조건에서장치를 위치가되도록한다

의충전모듈의바이패스를열어준다 를참조한다 압력은 용기로방출
될것이다 게이지가 일때 모든압력은완전히방전됨을의미한다

모드에서압력방출

 엑츄에이터가원하는작동위치에있는지확인한다

 를 모드로간다

 의충전모듈의바이패스를열어준다 를참조한다 압력은 용기로 방출될것
이다 게이지가 일때 모든압력은완전히방전됨을의미한다

Figure C2.5 수동 압력해제 조건
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D. Booster Pump 설정 

D.1 작동원리 
구성은 과대용량 를사용한다
정밀한위치를제어하는반면 는큰제어거리를이동할때의빠른속도를내게한다

이중펌프 작동은 의독특한기능로써정밀제어를유지하며매우높은힘과고속작동을가능하게
해준다

는 , P20와 의두가지크기로이용할수있다 는 과결합
하여  일반 보다 배높은펌핑용량또는 의펌핑용량를제공한다  

을가진 은 의펌핑용량을제공한다

D.2 기계적인 설치
구성이있는 에는특별한설치절차가없다 따라서표준설치를따라야한다

D.2.1  콘트롤 판넬

주요전기구성요소는 등급이며 위치하며 온도범위는기계적인부분은 전자적인부분은
에적용가능하다 과도한진동이나열을받는장소를피하고 물의침입가능성을줄이기위해피팅류의

설치를아래로향하도록권장한다

주변온도기준. 직사광선을 피하도록 설치한다.

D.3 전기적 설치
는크게엑츄에이터 와 그리고콘트롤판넬로구성된다 엑츄에이터부분은밸브등에

설치되고 콘트롤판넬은별도로설치된다 그리고모듈들은케이블로연결된다
일부케이블은밀폐호스나 에서작동되지않을수있다 우선배선절차에서는전압케이블 모터전원및모듈케이블
을저압신호케이블 와 과분리하여설치하기를권장한다 콘트롤판넬에연결할전원및제어신호는
사용자가공급한다

내부결선도면 를참조

중요!
측의 와 그리고 측케이블은반드시접지되어야한다

각접지는 패널의후면와녹색접지나사에만연결한다

신호는저압이다 신호케이블은 전원케이블과다른고압케이블과분리되어야한다
하지만 케이블은 케이블또는다른저압케이블과함께설치되어도무방하다

위의 내용을 따르지 않을 경우 엑츄에이터의 적절한 작동에 방해가 될 수 있다.

제어설정

내 와 설정을참조바람
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E.1 Bluetooth 사용자 지침서

E.1 Bluetooth 연연결

설치 마법사를 통해 프로그램을 설치하여야 한다. 데스크탑 또는 노트북에 아래같은 아이콘 이 

생성되며 시작할 수 있다.

Figure 1.1 화면 아이콘

프로그램이시작되면 아래와같이화면에먼저표시되고화면왼쪽에신호강도가

표시된다 버튼을클릭하면해당지역내 장치에서사용가능한 신호가있는지검색한다

Figure 1.2 초기화면

검색이완료되면화면에감지된액츄에이터가표시된다 액츄에이터는 일련번호로구별되어있다 연결하고자

하는액츄에이터를선택하고 버튼을클릭한다
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Figure 1.3 Bluetooth 연결

연결과정이 시작되고 프로그램을 통해 연결하기 위한 암호를 입력하라 는 메시지가 나타날 것이다. 
비밀번호를 입력하고 "Ok"을 클릭한다.

Figure 1.4 엑츄에이터 검색

연결되면 화면에는 선택한 엑츄에이터와 관련된 모든 정보가 표시된다. 표시된 세부사항은 모델 번호, 태그번호, 시운전

날짜, 시계, 소프트웨어 버젼, 사용시간 및 신호강도 등이다.
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E.2 상상태

화면은연결된액츄에이터의현재상태를표시한다 현재작동모드 작동상태 제어신호 밸브위치 피드백루프
경고상태 경보상태 모터시동 액츄에이터스트로크 총자동운전시간 개월평균위치및액츄에이터출력등을
모두볼수있다

Figure 1.5 해당 엑츄레이터 접속

Figure 2 상태
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E.3 PST
"PST" 화면은 마지막 PST 작동(통과/실패)의 상태를 나타내며, 원하는 경우 수동 PST 작동를 지시할 수 있다. PST 기능은

공급된 액추에이터에 PST구성 및 프로그래밍이 장착된 경우에만 화면에 나타난다.

E.4 진진단
화면은오류발생관련 예 제어신호불량을표시한다 각오류는발생한시기와그오류가처리된때를

기록된다 경고및경보상태도볼수있다 여기에는 압력경고 충전압력 정지시간
차압출력경고및경보등이포함된다

Figure 3 PST

Figure 4 진단
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E.5 설설정
화면은사용자가 제어를통해 액츄에이터를프로그래밍할수있도록한다

Figure 5 설정

E.6 구성
은사용자가현재액츄에이터가프로그래밍되어있는모든관련값을볼수있게한다.

Figure 6 구성
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F. 오류와 오류화면보기

다음은상태대신라인 에표시되는오류메시지입니다
대신하나또는더많은오류가감지되면 가 활성상태가된다 각 는 초간격으로반복표시됩니다

삭제대상 으로식별된 를수리하려면 및정비매뉴얼을 참조할필요가있다

CPU 오류상태 메시지:

CS bad:

원인:아날로그 제어신호가 2.5mA 미만: (+) 또는 (-) 15 고장이 설정되거나 A/D 고장이 설정

알림: Alarm(경고)와 Warning(경보)릴레이 작동 표시 엑츄레이터는 로 동작한다.

해결: 제어신호가 또는 또는  없어지면 스스로 해소된다 

MFB bad:

원인:주 이  2.5mA 미만 고장이 설정되거나 A/D 고장이 설정

알림: Alarm(경고)와 Warning(경보)릴레이 작동 표시 엑츄레이터는 작동정지

해결:  또는 또는 없어지면 스스로 해소된다 .

Rdnt_FB bad:

원인: 이  미만

알림: (경보)릴레이 작동 표시 엑츄레이터는 작동.

단 중복피드백이잘못된경우에만경고합니다 와 가모두실패했을때경보입니다

        MFB_Bad 액추에이터가 움직이지 않음.)

해결:  이면 스스로 해소.

Fb Offset:

원인: 주 과 의 편차가 일때

알림: 표시  엑츄레이터는 작동

해결: 이면 스스로 해소

Slc Fb bad:

원인: 의 신호가 미만일때

알림: Alarm(경고)와 Warning(경보)릴레이 작동, 표시, 엑츄레이터는 작동정지

해결:  이면 스스로 해소

Slc stop:

원인: 밸브가 완전히 닫혀지만 S 의 이 이상 열림을  감지할때 
알림: (경보)릴레이 작동.  표시.엑츄레이터는 정상작동하지만 실린더는 완벽한 닫힘을 할 수 없다.
해결: 제어신호 변경 문제가 발생한 반대 방향으로 움직임주면 오류가 지워집니다.
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APres_Low:

원원인: A  압력이 설정된  보다 낮을 때.

알림: Warning(경보)릴레이 작동  표시 엑츄레이터는 정상작동

해결: 충전에 성공하면 해결.

APres_Bad:

원인:A 압력신호가 제어신호가 범위밖에 있을 시 또는 보다 낮거나 보다 높을때

알림: Warning(경보)릴레이 작동 표시 엑츄레이터는 정상작동

해결:압력신호가 높거나 보다 늦을때 해소

Accum_Time: 

원인: 설정된 충전시간  내에 A  압력을 완충하지 못했을 때. 

알림: Warning(경보)릴레이 작동   표시,엑츄레이터는 정상작동

해결: 충전에 성공하면 해결.

Accumulator Conflict: (A_Conflict)

원인: 가 이미  또는  일때 (잘못된 일때)

알림:  표시.

해결: 정확한 설치하거나 에 성공하면 해

소 
Stall:

원인: 5회 시도 후 액추에이터는 5초 이내에 스트로크의 1%를 이동할 수 없을때 전체 초
        는 닫힘에 위치하지만 주실린더의 위치는 보다 1%이상에 위치할 때 
알림: Alarm(경고)와 Warning(경보)릴레이 작동. 표시, 엑츄레이터는 정지.
해결: 하거나 제어신호를 반대로 보내어 반대위치로 이동시키면 에러가 해소.

Dir error:

원인: 엑츄레이터 잘못된 방향으로 움직임이 감지될때,

알림:Alarm(경고)와 Warning(경보)릴레이 작동 표시,엑츄레이터는 정지.

해결: 주전원을 차단후 연결하거나, 를 누르거나, 로 들어가면 해소.

Inval PST:

원인: 100%위치가 아닐 때 PST 주기가 시작되었을 때,

알림: 표시

해결: 주기가 성공적이면 해소 

PSTTimELP:

원인: 주기가 시작되었지만 에서 설정된 시간 내에 완료되지 못했을 때, 

알림: 표시

해결: 주기가 성공적이면 해소 

OpPresbad or ClPresbad:

원인: 또는 압력신호가 범위 밖일 때 또는  압력신호 가 아닌 보다 낮을 때, 

알림: 경보릴레이 작동. 또는 표시. 에서 엑츄레이터는 정상작동 . 

해결: 압력신호가 3 mA이상이면 해소.



F-3 F. 오오류와 오류화면보기

12/20

Clock Bat:

원인: 밧데리 방전, 10년 타이머가 만료되었음.

알림: 표시

해결: 시계 밧데리교체후 파워보드의 리셋 버튼을 누른후 메뉴에서 재설정한다.

Delta Alarm:

원인: 경고제한 압력을 초과한 차압이 발생하면 발생.

알림: (경고)와 (경보)릴레이 작동, 표시 

해결: 액츄에이터출력이 경고범위 이하로 회복되면 해소.

Delta Warn:

원인: 경고제한 압력을 초과한 차압이 발생하면 발생.

알림: (경보)릴레이 작동 표시. 

해결: 액츄에이터출력이 경고범위아래로 회복되면 해소.

전원공급 결함:

-5Bad:

원인: 의 전원이 공급될때 발생, 만약 공급전원의 (+)또는 (-)가 10%를 초과시. 

알림: (경고)와 (경보)릴레이 작동 표시,  엑츄레이터는 정지. 

해결: 는 문제가 해결될때 해당에러 제거된다. 해결되지 않으면 Power board교체가 필요.

+15Bad:

원인: (+)15 volt 의 전원이 공급될때 발생, 만약 공급전원의 (+)또는 (-)가 10%를 초과시. 

알림: (경고)와 (경보)릴레이 작동. 표시,  엑츄레이터는 정지. 

해결: 는 문제가 해결될때 해당에러 제거된다. 해결되지 않으면 교체가 필요.

System Configuration 결함:
No inp bd:

원인: 1개의 신호가 으로 설정되지 않음, 접점입력보드가 없거나 결함발생.

알림: 경고)와 (경보)릴레이 작동. 표시.

해결: 을 바꾸든지, 적정 보드를 설치하면 해소(전원차단후에).

Inval HW:

원인: 에 올바른 구성이 아닌 하드웨어가 연결됨. 

알림: 표시

해결:  올바른 가 설치되면 해소.

Inval SC:

원인: 에는 시스템 소프트웨어에 대한 올바른 구성이 아닌 하드웨어, 모터 드라이버 
 및아날로그 입력이 연결되면 발생 

알림: I 표시 
해결: 는 올바른 하드웨어가 설치되면 해소.
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PConflict:

원인: 에서 기본 모터 드라이버 2개가 연결되었지만 기본 모터 드라이버 1개만 허용될때.

표시: 표시

해결:올바른 하드웨어 구성이 설치되면 문제는 해소 

No PMotor:

원인: 가 연결된 기본 모터 드라이버를 검색하지 못할때, 

표시: (기본모터드라이브 설치 않됨)표시 

해결:올바른 하드웨어 구성이 설치되면 문제는 해소 

Motor 결결함:
PSrv_Flt:

원인 기본 서보 모터의 결선문제 상태.

표시 표시 Warning(경보)릴레이 작동

액추에이터의 구조에 따라 액추에이터가 정상 작동을 계속할 수도 있고 계속 작동하지 않을 수도 있습니다.

설정 추가모터를 사용할 수 있는 경우에만 액추에이터가 작동. 

수동 추가모터를 사용할 수 있는 경우에만 액추에이터가 작동. 

자동 추가모터를 사용할 수 있는 경우에만 액추에이터가 작동. 

해결 가 결함상태가 해소될 때까지 드라이브 결함 오류를 재설정하려고 시도합니다.

PSrvReset:

원인: 하나이상의 모터 드라이브가 문제를 감지하여 드라이브 고장이 발생.

표시: 표시,Warning(경보)릴레이 작동

해결: 에 의한 신호생성 재설정후 종료

P MTRTemp:

원인:기본 서보모터가 과열될 때.

표시: 표시  Warning(경보)릴레이 작동. 

해결: 기본 서보 모터가 정상온도로 되돌아오면 해소

PResCable:

원인: 기본 케이블 단락 또는 단선

표시:  표시, Warning(경보)릴레이 작동

해결: 기본 서보모터 케이블 결선이 올바르면 해소.

P DRV Temp:

원인:기본 의 과열상태.

표시: 표시, (경보)릴레이 작동.

해결: 기본서보모터 온도가 정상으로 돌아오면 해소.

P Replc DRV:

원인: 기본 의 출력단락 되는 문제. 

표시: 표시 (경보)릴레이 작동. 

해결: 기본서보 모터 교체하면 해소.
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P MTR Cable:

원인: 기본 서보모터 케이블 단락또는 단선.

표시: 표시. (경보)릴레이 작동.

해결: 기본 서보모터 케이블이 바르게 연결되면 해소.

P MTR Short:

원인: 기본 합선될 때.

표시: 표시, (경보)릴레이 작동. 

해결: 기본 교체하면 해소.

Dual Servo 결함:
DSrvFlt:

원인: 이중서보모터계통의 오류 발생을 감지할때 발생

표시: 표시, (경보)릴레이 작동.액추에이터의 구조에 따라 액추에이터가 정상작동을 

 계속할 수도 있고 계속작동하지 않을 수도 있습니다.

설정모드: 액츄에이터는 추가모터를 사용할 수 있는 경우에만 작동한다.

수동모드: 액츄에이터는 추가모터를 사용할 수 있는 경우에만 작동한다.

자동모드: 액츄에이터는 추가모터를 사용할 수 있는 경우에만 작동한다.

해결: 는결함부분의 올바르게 될때까지 에러가 유지된다. 

DSrvReset:

원인: 적어도 하나의 모터 드라이에 결함이 감지 되었을때.

표시: 표시, (경보)릴레이 작동.

해결: 신호발생기를 하면 해소.

D MTRTemp:

원인: 이중서보모터계통에 고온이 감지될때,

표시: 표시, (경보)릴레이 작동.

해결: 이중서보모터가 정상온도로 회복되면 해소.

DResCable:

원인: 이중서보모터 케이블에 단락이나 단선이 발생될때. 

표시: 표시, (경보)릴레이 작동.

해결: 이중서보모터 케이블이 전상적으로 결선되면 해소.

D DRV Temp:

원인: 이중서보모터 에 고온이 감지될때.

표시:  표시, (경보)릴레이 작동.

해결: 이중서보모터 가 정상온도로 회복되면 해소.

D Replc DRV:

원인: 이중서보모터 의 출력이 단락될때. 

표시:  표시, (경보)릴레이 작동. 

해결: 이중서보모터 를 교체하면 해소.
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D MTR Cable:

원인: 이중서보모터 케이블 단락이나 단선이 발생할때 

표시: 표시, (경보)릴레이 작동.

해결: 이중서보모터 케이블이 정상으로 연결되면 해소.

D MTR Short: 

원인:   이중서보모터 합선.

표시: 표시, 경보)릴레이 작동. 

해결: 이중서보모터를 교체하면 해소.

Accumulator Servo 결함:
ASrv Fault:

원인: 고장 상태를 나타내는 서보 모터 드라이브의 고장감지 될 때.

표시:  표시 (경보)릴레이 작동. 

해결: 에서 드라이버 재설정을 즉시 실행하면 해소.

옵션기능:  모드 에서 시스템구성을 실행할  때 2차서보모터가 지정되어 있을때 만 켜진다. 

               그리고 로 지정되면 해소. 

ASrvReset:

원인:  서보모터 에 결함이 감지되고,  결함이 감지될 때.

표시: 표시, (경보)릴레이 작동.

해결: 가신호발생기 후에 해소. 

AMTRTemp:

원인: 서보모터에고온이 감지될때.

표시: 표시, (경보)릴레이 작동.

해결: 서보모터의 온도가 정상이면 해소.

AResCable:

원인:  서보모터 케이블이 단락되거나 결선될 때. 

표시: 표시, (경보)릴레이 작동.

해결: 서보모터 케이블의 결선정상이면 해소.

A DRV Temp:

원인: 서보모터 고온이 감지될때.

표시: 표시, (경보)릴레이 작동.

해결: 서보모터 온도가 정상이면 해소.

A Replc DRV:

원인: 서보모터 가 합선되었을 때 

표시: 표시, 경보릴레이 작동.

해결: 서보모터 를 교체한다.

A MTR Cable:

원인:  서보모터 케이블이 단락되거나 결선될 때. 

표시: 표시. (경보)릴레이 작동.

해결: 서보모터 케이블의 결선정상이면 해소.
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A MTR Short: 

원인: 서보모터가 합선 될때. 

표시: 표시, (경보)릴레이 작동 

해결: 서보모터를 교체한다.

Servo Primary Booster 결함: 
SBstFlt:

원인: 기본 서보 문제가 감지될 때. 

표시: 표시. (경보)릴레이 작동. 액츄에이터는 기본 서보 모터로 작동을 계속하지만, 운전시간이 줄어듬.

해결:  장애 상태가 수정될 때까지 장애 삭제하려고 시도합니다.

SBstRest: 

원인:  서보 모터 드라이브가 문제를 감지하여 결함이 발생했을 때. 

표시:  표시.  (경보)릴레이 작동

해결: 가 신호발생기 후에 해소.

SBstMTRTemp:

원인: 서보 모터가 과열되었을 때.

표시: 표시, (경보)릴레이 작동.

해결: 서보 모터가 정상온도로 회복되면 해소.

SBstResCable:

원인: 서보 모터 케이블이 단락되거나 결선 되었을 때. 

표시: 표시, (경보)릴레이 작동.

해결:  서보 모터 케이블 결선이 정상이면 해소.

SBstDRV Temp:

원인: 서보 모터 가 과열되었을 때.

표시: 표시, (경보)릴레이 작동.

해결:서보 모터 가 정상온도로 회복되면 해소.

SBstReplc DRV:

원인: 서보 모터 의 출력이 단락되었을 때.

표시: 표시, (경보)릴레이 작동.

해결: 서보 모터 를 교체하면 해소.

SBstMTR Cable:

원인: 서보 모터 케이블이 단락되거나 결선 되었을 때. 

표시:  표시, (경보)릴레이 작동.

해결: 서보 모터 케이블 결선이 정상이면 해소.

SBstMTR Short: 

원인: 서보 모터 합선될때.

표시: 표시, (경보)릴레이 작동.

해결: 서보 모터를 교체하면 해소.
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Dual Servo Booster 결결함: 

DSBstFlt:

원인:  이중 서보 모터의 문제가 감지될 때.

표시:  표시 (경보)릴레이 작동. 액츄에이터는 기본서보모터로 작동을 계속하지만 운전시간이 줄어듭니다.

해결:  는 고장 상태가 해결될  때까지 이중 서보 모터 고장 오류를 삭제하려고 시도합니다.

DSBstReset:

원인: 이중서보 모터드라이브에 문제를 감지하여 Drive결함이 발생했을 때.   

표시: 표시 Warning(경보)릴레이 작동.

해결:  에 의한 재설정 신호 생성 종료 이중서보  모터드라이브에 대한 오류가 제거되면 해소.

 (두개의 연결만 사용 가능).

Primary Induction Drive 결함: 
PInducFlt: 

원인: 기본 모터 에 문제가 감지될 때. 

표시:  표시, 경보)릴레이 작동, 액츄에이터 구성에 따라 정상작동을 계속할 수도 있고 

    작동하지 않을 수도 있습니다.

해결: 가 장애상태가 해결될 때까지 모터 장애오류를 삭제하려고 시도합니다

PIndReset: 

원인:  기본 모터드라이브에 문제를 감지하여 결함이 발생했을 때, 

표시: 표시, (경보)릴레이 작동.

해결: 에 의한 재설정 신호 생성 종료

Induction Booster Drive 결함: 
IBstFlt:

원인: 모터드라이브에 문제가 감지될때.  

표시: 표시. 경보)릴레이 작동. 

액츄에이터 구성에 따라 정상작동을 계속할 수도 있고 작동하지 않을 수도 있습니다.

해결: 가 고장 상태가 해결될 때까지  모터드라이브 오류를 삭제하려고 시도.

IBstReset:

원인:  모터드라이브에 문제를 감지하여 결함이 발생했을 때,  

표시: 표시, (경보)릴레이 작동.

해결: 에 의한 재설정 신호 생성 종료

Primary Stepper Drive 결함: 
PStpFlt:

원인:적어도 1개의 모터에 이상이 감지될 때.

표시: (경보)릴레이 작동.  표시,

    액츄에이터 구성에 따라 정상작동을 계속할 수도 있고 작동하지 않을 수도 있습니다.

해결: 는 오류상태가 수정될 때까지 오류를  지우려고 삭제하려고 시도.

PStpReset:

원인:  기본S 모터 드라이브의 문제를 감지햇을 때.

표시: 표시, (경보)릴레이 작동.

해결: 에 의한 재설정 신호 생성 종료
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Dual Stepper Drive 결함: 
DStpFlt:

원인: 적어도 1개의 모터드라이브가 문제를 감지했을 때. 

표시: (경보)릴레이 작동, 표시, 

       액츄에이터 구성에 따라 정상작동을 계속할 수도 있고 작동하지 않을 수도 있습니다.

해결: 는 오류 상태가 수정될 때까지 오류를 지우려고 시도합니다. 

DStpReset:

에 의한 재설정 신호 생성 종료

Accumulator Stepper Drive 결함: 
AStpFlt:

원인: 적어도 1개의 모터드라이브가 문제를 감지했을 때. 

표시: (경보)릴레이 작동 표시

    액츄에이터 구성에 따라 정상작동을 계속할 수도 있고 작동하지 않을 수도 있습니다.

해결:  는 장애 상태가 수정될 때까지  오류를 지우려고 시도합니다.

AStpReset:

에 의한 재설정 신호 생성 종료
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G. 서지제어 옵션

G.1 작동원리
한 방향으로 고속운전요구되는 특이한 조건의 운전에 REXA의 서지 제어 옵션은 좋은 선택이 될 수 있다. 이 옵션은 
엑츄에이터를 한 방향으로 빠르게 작동할 수 있는 능력을 제공한다. 정상운전 중에 엑츄에이터 속도는 파워모듈의 
속도에 의해 결정된다. 두번째로 빠른속도를 얻기 위한 스프링은 솔레노이드 밸브가 열릴 때 액츄에이터를 구동한다.
표준엑츄에이터에 다음과 같은 4개의 추가 구성품이 추가된다.

기게적으로는 스프링 - 엑츄에이터를 서지방향으로 이동시키는 힘을 주다.

솔레노이드 바이페스밸브 - 액츄에이터의 정상 유압흐름에서 압력을 바이페스(동압)시킨다.

전자릴레이 - CPU에서 솔레노이드기능과 연결된 부품

니들 밸브 - 서지제어 속도를 조절할 수 있다.

CPU는 스프링 방향에서 고속이동하기위해 해당릴레이쪽으로 솔레노이드 개방 신호를 보낸다.이 제어기능은 Setup 
메뉴의  설정값으로 수행된다.

제어신호의 변화가 값 보다 작을 경우 액츄에이터는 일반운전 상태로 작동한다. 제어 신호의 변화가 
(및 서지 이동 방향)값 보다 클 경우, 솔레노이드가 열리고 액츄에이터는 스프링에 의해 새로운 위치로 구동된다.

서지 작동 중에 액츄에이터가 오버슈팅을 하는 경우 설정값으로 오버슈팅를 제거할 수 있다.
설정에 관한 추가 정보는 IOM의 운전 및 제어와 드라이브메뉴의하위메뉴인 제어값설정 부문을 참조한다.
설정값을 높이면 목표위치에 도달하는 속도를 느리게하므로 오버슈팅을 해결할 수 있다. 
는 서지수행중 오버슈팅이 발생하는 것을 보여준다.  는  값을 적절히 입력하여

오버슈팅을 제거한 모습을 보여준다. 는 언더슈팅되는 것을 보여준다. 의 비율을 줄이면 
언더슈팅이 감소 될 것이다.

스프링의체용으로 다양한 기능을 수행할 수 있다. 스프링은 밸브류에서 열림또는 닫힘위해 설치된다.
전원상실시시 현위치 정지나 서지작동중 하나만 사용하는 것도 가능하다.

Figure G.1-1  오오버슈팅

G.2 설치

고속 응답 솔레노이드는 3방향 구성이며 유압 실린더 외부로 배관된다. 조절식 니들 밸브는 서지속도를 사용자가 
조정할 수 있도록 솔레노이드와 나란히 설치되어 있다. 서지 솔레노이드에 사용되는 전선은 모듈 케이블에 있는 한 쌍의 
파란색 선이다. 배선 세부사항은 제출된 전기도면을 참조한다.

G.3 설정

제어와 드라이브메뉴에서 추가적인 정보를 참조 바랍니다.

Figure G.1-2  적정위치 Figure G.1-3  언더슈팅
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H. 제조번호

제조번호는 REXA가 액츄에이터의 구성을 상세히 지정하기 위해 사용하는 번호다. 
이번호로 부터 모든구성을 결정할 수있다. 제조번호에는 두 가지 다른 카타고리가 있다. 하나는 기계식 구성요소를 
위한 것이고, 두 번째는 전자장치 구성요소를 위한 것이다.기계식 구성요소에는 회전식 및 드라이브 액츄에이터의 
각각 제조번호가 있다.
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직선형 시리즈 Actuator

1  Actuator Type

2  Output

3 Actuator Stroke/Rotation

4  Power Module Size

5  Fail Safe Mode/Surge Method

6  Fail Mode Speed

7  Heater/Solenoid Voltage

8  Temp. Rating and Stem Boot

9  Manual Override

10 Cable Connection

11,12 Mechanical Switches

13  Area Approvals

14  Output Limit/Protection

15  Design

16  On/Off Module

17  Accumulator Recharge Motor

18  Oil

19  Special Cylinder

20  PST Trigger

21  Advanced Sensors

22  Accumulator Rating

23  Corrosion Protection

24  Open

25, 26  Specials

27  Revision



H-3 H. 제제조번호

12/20

1  Actuator Type

2  Output

3  Actuator Stroke/Rotation

4  Power Module Size

5  Fail Safe Mode/Surge Method

6  Fail Mode Speed

7  Heater/Solenoid Voltage

8  Temp. Rating and Stem Boot

9  Manual Override

10 Cable Connection

11,12 Mechanical Switches

13  Area Approvals

14  Output Limit/Protection

15  Design

16  On/Off Module

17  Accumulator Recharge Motor

18  Oil

19  Special Cylinder

20  PST Trigger

21  Advanced Sensors

22  Accumulator Rating

23  Corrosion Protection

24  Open

25, 26  Specials

27  Revision

회전형/드라이브 시리즈 Actuator
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1  Power Module Size

2  Power Supply

3  Control Signal

4  Area Approvals

5  Enclosure Material

6  Controls

7  Remote Manual Station

8  Actuator Temperature Rating

9  Position Transmitter

10  Solenoid Control

11, 12  Software

13  Electronics Supplied

14  Cable Termination

15  Design

16  On/Off Module

17  Accumulator Recharge Motor

18  Seating Control

19  Wireless

20  PST-Trigger

21  Advanced Sensors

22  Switches

23  Trip Signal

24  Environmental Protection

25, 26  Specials

27  Revision

전기제어판넬  
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설치브라켓 
직선형시리즈 결합 

회전형시리즈 결합 

가장 일반적인 코드가 위에 나와 있다. 그러나 Xpac3는 공학적 제품이며 REXA는 지속적인 개선 정책을 실행한다.
따라서 추가 코드를 사용할 수 있거나 예고 없이 추가할 수 있다. 위에 나와 있지 않은 코드에 대한 정보는 공장에 
문의하십시오.

1  Actuator Type

2  Output

3  Actuator Stroke

4  Valve Attachment

5  Certified Drawings

6  Other Documentation

7  Variations

8  Inspection Level

9  Packaging

1  Actuator Type

2  Output

3  Actuator Rotation

4  Valve Attachment

5  Certified Drawings

6  Other Documentation

7  Variations

8  Inspection Level

9  Packaging
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드드라이브형시리즈 결합 

1  Actuator Type

2  Output

3  Actuator Rotation

4  Valve Attachment

5  Certified Drawings

6  Other Documentation

7  Variations

8  Inspection Level

9  Packaging

직선형 Fisher 결합 

1  Actuator Type

2  Output

3  Actuator Stroke

4  Valve Attachment

5  Certified Drawings

6  Other Documentation

7  Fail Safe Mode

8  Seat Loading Method

9  Mount & Cal

10  Inspection Level

11  Packaging

12  Yoke Boss

13  Stem Thread

14  Stem Height

15  Valve Stroke

16  Variations

17  Revision
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Xpac은 2가지의 수동작동기 형태가 있다: 클러치방식의 핸드휠/드릴 드라이브 그리고 수동유압펌프. 2가지 모두 작동을 
위해 기존의 유압 흐름를 활용하므로,장비가 결합된 후에만 작동한다.

CAUTION: 수동작동 기능을 수행하기 전에 전원이 꺼져 있는지 확인하십시오. 

M.1 클러치방식의 핸드휠 
핸드휠은 작동기의 모터의 끝부분샤프트와 연결되어 있다. 작동하려면 안쪽이 모터축과 결합되어야 하기 때문에 
핸드휠을 눌러 내부를 결합시킨후에 회전시킨다. 적절한 결합을 위해 약간씩 회전이 필요할 수 있다. 핸드휠은 해제될 때
바깥쪽으로내부 스프링에 의해 결합부분이 자동으로 분리된다. 직선형의 경우 조작자방향에서 볼때 시계방향회전은 
열림이고, 회전형의 경우 상부 피드백 하우징에 설치된 회전지시계를 보고 회전하면 된다.

핸핸드휠 회전수 

파워모듈

직선형 정격출력 1,000 lb당 1인치이동

회전형 정격 토크1000lb/in당 90°회전

M.1.2  클러치방식의 드릴드라이브 

드릴구동은 핸드휠조립체의 일부로서 위험지역와 비방폭환경 등급인 장소의 표준  및 전원 모듈에 사용할
수 있다. 핸드휠을 단순히 잡아당겨 노출시키면 5/16" 육각 드라이브가 보이고 여기에 결합할 수 있도록 되어 있다.
드라이브가 모터 샤프트 끝에 있는 부분에 결합해야 하므로 약간의 회전이 필요할 수 있다. 
직선형의 경우 조작자방향에서 볼때 시계방향회전은 열림이고, 회전형의 경우 상부 피드백 하우징에 설치된 
회전지시계를 보고 회전하면 된다. 해제될 때는 바깥쪽으로 내부 스프링에 의해 결합부분이 자동으로 분리된다

Note: 핸드휠과 드릴드라이브를 사용할 수 있는 상태인지 전기와 실린더를 점검후 사용한다.

CAUTION: 

전동드릴이 2,000rpm이하로 제한하여 사용되도록 주의해야 한다. 드릴을 사용하여 기계적 끝점에 부딪히면 
엑츄에이터와 부착된 장비가 손상될 수 있다. 작동기가 끝점에 가까워질수록 드릴 속도를 감소시켜 손상이 
발생하지 않도록 해야 한다.

M. 수동작동기

Figure M.1-1 핸드휠 조립체 Figure M.1-2 드릴드라이브 Figure M.1-3 드릴드라이브와 드릴
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M.2 수수동유압펌프
수동유압펌프는 모든 유닛에 설치할 수 있으며 유압회로의 실린더측과 FMV 체크밸브만 정상 작동하면 된다. 기어펌프나 
흡입유압밸브가 고장난 경우에도 수동유압펌프는 여전히 수동유압펌프가 동작할 수 있다.

수동 유압 펌프를 작동하려면 피스톤조립체에 레버를 삽입하고 손잡이를 위/아래로 펌핑한다. 
작동기 방향을 되돌리려면 조립체 하단에 위치한 검은색 방향 제어 손잡이를 누르거나 당겨 빼내십시오.

Note: 유압 펌프를 사용하지 않을 때는 피스톤 조립체의 레버를 제거하는것을 권장한다.

Figure M.2  수수동유압펌프

수동유압펌프 속도(# Of Pumps)

직선형 정격출력 당 1인치 이동

회전형 정격토크  당 90도 회전

M.3 F 전원상실시 Fail위치가 있는 장비의 수동작동
전원 상실시 위치가 있는 장비에는 스프링 및 어큐뮬레이터에 솔레노이드 밸브를 연결하여 사용한다. 전원이 차단되면 
솔레노이드가 상태가 바뀐다. 수동 작동을 위해서는 솔레노이드가 정상적으로 개방된 에 있어야 한다. 
솔레노이드 밸브의 수동해제 관련하여 을 참조 바랍니다.

방향조절노브

Figure M.3  1세대 솔레노이드 수동 해제 레버 (Position B)
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M.3.1 2세대 고속 솔레노이드

2세대 고속 솔레노이드를 수동해제 하려면 다음 단계를 따르십시오.

솔레노이드의 커버를 탈거

시계반대방향으로 돌려 느슨하게 한다

 N 조정 손잡이를 시계 방향으로 돌려 닫으면 솔레노이드 밸브가 전원없이 닫혀 수동유압 펌프를
사용할 수 있습니다.

  조정 손잡이를 시계 방향으로 완전히 돌려 닫으려면 몇번 회전해야 하는지 기록하십시오.
 이 회전수는 조정 손잡이를 고객이 지정한 대로 공장에서 설정된 트립 속도를 유지하면서 동일한 위치로 
 재설정하는 데 사용됩니다.

WARNING: 

핸드휠을 사용한 후에는 오버라이드를 개방 위치로 되돌려야 합니다. 그렇지 않으면 전원이 복구되거나 
트립신호가 제거될 때 장치가 올바르게 작동하지 않는다. 트립 후 오버라이드 하나만 열린 위치로 되돌리면 
전원 모듈이 손상될 수 있다. 오버라이드를 다시 변경하면 액추에이터가 페일 위치로 작동할 수도 있습니다.

자세한 내용은 기계설치에서 아래의 회전형 스프링 Fail 및 직선형 스프링Fail 부분을 참조하십시오.

Jam 

nutAdjustment 

Knob

Figure M.3.1  2세대 솔레노이드 
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7.3. 추가장치 상태

8. 범용 명령
9. 일반 연습 명령
10. 장비-세부명령
11. 표

11.1. 단위 코드
12. 지원되지 않는 모드

12.1. 파열 모드 
12.2. 장치 변수 잡기

HART® 현장기기사양 설정과 사양
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1. 장장치식별및 기능

1.1 기능검사목록 

2. 조건과 정의 
HART DTM

Device Type Manager (DTM)

n

Highway addressable remote transducer (HART)

GUI

Device Descriptor (DD)          
  

n

제조자명 :
제조자ID Code:

HART Protocol Revision:

Number of Device Variables:

Physical Layers Supported:

Physical Device Category:

Model Name(s): 

Device Type Code:

Device Revision:

제조자 모델과 개정 

장비 유형

장치설명사용가능

센서 수 및 유형 개 가능한 

액추에이터의 수 및 유형

H 측 신호 수 및 유형

장치 변수 수

동적 변수 수

가능한 동적 변수?

일반 연습 명령 수

장치별 세부명령 수

추가 장치 상태의 

대체 작동 모드?  

쓰기 보호? 는 없음 
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3. 제제품범위

REXA는 액추에이터에 대한 아날로그 제어 신호입력을 통해 HART 기술을 액추에이터에 대한 장치 설정, 모니터링 
및 진단 정보를 제공합니다. 액츄에이터를 원격으로 이동/제어할 수 있는 유일한 방법은 아날로그 제어신호입니다. 
다음 기능이 지원됩니다.

식별 

액추에이터 모델, Tag식별, 액추에이터 일련 번호 및 소프트웨어/하드웨어/HART 버전 정보와 같은 일반 액추에
이터 정보를 표시합니다.

배열 

액추에이터 구성 매개변수를 검토와 업데이트합니다

관찰

제어 신호, 위치,  및 압력과 같은 동적 변수를 실시간으로 확인

상태 

실시간 상태 및 특정 경고 또는 경보 세부 정보 보기

진단

경보 및 경고 현재및 과거를 확인합니다.

엑츄에이터 시작/스트로크 카운터보여준다.

모드

와 모드와 같은 장치 작동 모드를 표시합니다.

*Note: 액츄에이터가 calibration모드에 있지 않으면,어떠한 설정도 액츄에이터에 쓸 수 없습니다.

4. 제품 INTERFACES
4.1. Host interface

는  기술을 통해 호스트 애플리케이션을 통해 사용자에게 풍부한 메뉴 콘텐츠를 
제공합니다. 각 호스트 응용 프로그램 및  응용 프로그램에는 
자체적인 모양, 느낌 및 화면 탐색 기능이 있지만 이 설명서에 나와 있는 내용은 모두 사용할 수 있어야 합니다. 
호스트 소프트웨어 플랫폼의 일부 플랫폼은 또는  프레임 기술을 활용하여 정보를 애플리케이션 형식으로 
구성합니다. 이러한 시스템에는 일반적으로 변환 기능이 내장되어 있지만 호스트 시스템 지원 팀이 통합을 담당합니다. 

는공급업체별 파일을 제공하지 않습니다. 이 설명서에는 기능의 예를 설명하기 위한 수많은 호스트응용 
프로그램의 예시가 나와 있지만, 호스트 시스템은 콘솔화면에 정보가 표시 및 제어되는 방식을 최종 제어합니다.

4.2. 설치/업데이트 REXA DD

모든호스트 응용프로그램은사용자가장치설명자 파일을설치 업데이트 업로드할수있는새장치를
네트워크에설정하는방법을제공합니다 파일은 과 파일의두개의개별파일로구성됩니다
다음은화면캡처예제입니다
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호스트프로그램이필드장치 의통합을처리할수있는방법은여러가지가있습니다

기기초 HART 명령 / 포괄적인 DTM 선택

필드장치가 호스트에연결되어있고장치드라이버파일이설치되어있지않으면호스트시스템은
및 를사용하여통신합니다 아래스크린샷이예를제공합니다

변수는 보조변수 차변수 차변수로나열됩니다

DD & 고급 iDTM 번역 

필드장치가 호스트에연결되어있고 파일이설치되어있으면호스트시스템은장치별명령을
사용하여통신합니다 아래스크린샷은정보가올바른가변라벨및장치와함께 형식으로표시되는방법을보여주는
예를보여줍니다
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및 기술을사용하지않으면아래와같이 화면이데이터파일로표시됩니다

4.3. 장장치 Polling 주소 검색범위 설정 

주소 0으로 구성되어 있습니다(필요에 따라 64로 업데이트할 수 있음).

4.4. Actuator연결 

호환 카드에서액추에이터에 선 루프연결

그림 과 는공장및고객제어신호연결을보여줍니다
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X3 Interconnect Board

그그림2 고객제어신호 연결 

최소한 다음 요구 사항을 충족하는 고품질 케이블을 사용하는 것이 좋습니다.

그림 1 공장제어신호 연결 

Cable Type

Shield

Nom. Conductor DCR

UL Voltage Rating

Max Current

통신제어신호입력
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4.5. 장장치 Online Menu
전체모델에 가능한 것은 아님.

쓰기보호 

에서만 쓰기가 허용됩니다. 파라미터를 기록하려면 파라미터의 값을 수정하고 강조표시해야 할 수 있으며, 
값을 장치로 전송 또는 적용하려면 버튼을 클릭해야 합니다.

응용 프로그램을 사용하면 호스트 응용 프로그램에 제공되는 온라인 메뉴 또는 탐색 창을 통해 장치에 대한 
개요를 볼 수 있습니다. 장치가 온라인인 동안에는 매개 변수가 회색으로 표시되고 수정할 수 없습니다. 
파라미터를 수정하려면 장치를 로 전환해야 합니다.

4.6. 장치설정 

호스트 응용 프로그램을 통해 온라인 메뉴를 탐색하면 사용자가 장치설정메뉴를 찾을 수 있습니다. 
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장비식별 설정은 다음과 같이 추가로 열 수 있습니다.:

설정 페이지에서 흰색의 매개 변수는 쓰기 가능한 반면 회색의 매개 변수는 읽기 전용입니다.

다음은 시운전 날짜 설정 예제입니다

설정전

설정후:

사용자의 편의를 위해 는 짧은 태그를 긴 태그의 일부로 취급합니다.
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4.7.  X3 장장치작동과정 추적

애플리케이션은 프로세스변수를 통해 X3 디바이스를 모니터링할 수 있습니다. 

액츄에이터는 또는 모드에서 명령과 전면패널을 통해 설정할 수 있습니다.

4.8. X3 장치진단 정보 가져오기 

메뉴 진단으로 이동하여 사용자는 의 진단 정보를 얻을 수 있습니다.
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진단 페이지의 를 클릭하면 서보모터상세 상태정보를 확인할 수 있습니다.

또한 진단 페이지에서 "를 클릭하여 카운터 페이지로 이동할 수 있습니다.

업데이트된 카운터를 가져오려면 사용자는 버튼를 클릭하고 질문에 대한 을 
추가로 클릭하면 됩니다.
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5. 가가능한 문제해결 방법

5.1. HART 보조 마스터 장치(Secondary Master Device)
배선 및 통신을 점검하기 위해  또는 와 같은 휴대용 보조 

마스터 장치 또는  응용 프로그램이 있는 태블릿 또는 노트북을 사용합니다.

예를들어 의 프로브는다음과같이 에 선으로 연결된
제어신호에연결하고일반 를통해 의제어신호 설정을그림처럼 읽을수있다

6. 동적변수 (DYNAMIC VARIABLES)
이장치는시스템구성에따라동적변수 을사용합니다 디바이스에서는다음과같은 이일반적입니다

및 또는 를사용할수없는경우위치 및 또는압력 를동적변수에 할수있습니다
위치 와압력 는테스트목적으로사용되는고정값일수있다

**전전체모델에서는 사용할 수 없다.

6.1. 제어신호 
입력신호를 위치제어의 설정지점으로 합니다. 이변수는 백분율로 표시됩니다.

6.2. 위치 
이 변수는 액추에이터의 현재 위치이며 보정된 액추에이터 스팬의 백분율로 표시됩니다.

6.3. Torque/ Thrust

액추에이터차압력 압력 압력은장비모델번호를기준으로 또는 를계산하는데사용됩니다

양수값이확장 로표시되고음수은밸브가수축 를나타냅니다

6.4. Accumulator

압력 신호는 의 압력을 나타냅니다.

7.상태정보
7.1. 장치상태 

추가상태가능 는액추에이터에서호스트로전송되는각통신패키지에포함되어있습니다

상태 가탐지될때마다이값은 로설정됩니다 명령 을사용하면자세한내용을볼수있습니다

7.2. 확장장치상태 
상태는장치유지보수가필요한예측입니다 상태는변수가경보상태임을의미한

다

7.3. 추가장치상태 (Command #48)

다음과같은상태정보와함께 의상태데이터를반환합니다

동적변수  장치 변수 번호 이름 단위 

제어신호 
위치 

압력 
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표  1
Byte Bit Meaning Class Device Status Bits Set

ff
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 모든모델이 전부 가능한 것은 아님.
이러한 비트는 전원을 켤 때 또는 재설정 명령 후에 실행되는 자체 테스트에 의해 설정되거나 지워집니다. 

또한 연속 백그라운드 자가 진단 중에 감지된 고장으로 인해 설정되지만 삭제되지는 않는다.

8.범용명령 UNIVERSAL COMMANDS

Universal Commands
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9.일반연습명령 (COMMON PRACTICE COMMANDS)

10.장비세부명령 (DEVICE-SPECIFIC COMMANDS)
다음과 같은 장치별 명령이 구현됩니다

11. 표  
11.1. 단위코드 

12.지원되지않는 모드

12.1. 파열모드
이 필드 장치는  를 지원하지 않는다.

12.2. Catch Device Variable

Common Practice Commands

이름 단위코드 단위 
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O. 출력부하 보호

O.1 작동원리
각 전원모듈에는액추에이터가부착되는장치에출력부하보호를제공하는 개의압력제한밸브가장착되어있다
이들밸브는 와같이전원모듈본체의와이어커버아래에위치하며 좌측밸브는 또는시계방향으로
압력을제어한다.

O.2 식별
각밸브에는조정범위를나타내는압력라벨스티커가부착되어있다
범위는 명시된조절캡아래에설치된스프링에해당한다

표준스프링은 별도로 명시하지 않는 한 이다.공장에서는 제한 밸브를  로 설정한다.
압력을 액츄에이터 출력으로 변환하려면 다음 공식을 사용한다:

압력 게이지 판독치는 에 표시된 해당 압력 게이지에서 구할 수 있다. 이 값은 실제 출력을 계산할 때 
두 게이지 사이의 차압이여야 한다.

O.3 조절:
조정 캡을 제자리에 고정하면서 잠금너트를 푼다.

액츄에이터를 실린더의 끝부분에서 정지하는 동안, 조절 중인 밸브에 해당하는 게이지를 읽어야 한다.

조절 캡를 시계방향으로 돌려서 방출압력을 증가시키고, 반시계방향으로 돌려 방출압력을 감소시킨다

Note: 이조정두껑은 멈춤쇠가 없으며, 나사가풀린다

캡에대한잠금너트를  및
시험설정압력으로조인다

O.4 스프링교체 :
푼다

조절 캡을 완전히 풀다.

을교체한다.

조절 캡을 교체한다.

압력조절은위 조절에따라서진행한다

압력차압 ( )× 액츄레이터 출력값  = 실제출력 

Figure O.2  안전밸브 

Table O.2  조절범위 
조절범위 (psi)

Spring 색상 

)
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P. 내부결선도면 과 제어판넬 도면

B/C Stepper 결선도면   ...................................................................................................................................................................P-2

B/C Stepper 전기판넬도면  ............................................................................................................................................................P-3

1/2D/D Servo 결선도면 ..................................................................................................................................................................P-4

1/2D/D Servo 전기판넬도면 ...........................................................................................................................................................P-5

이중 B/C Stepper 결선도면 .............................................................................................................................................................P-6
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B/C Stepper 전기판넬도면



내부결선도면 과 제어판넬 도면

Xpac Series 3 - Installation and Operation Manual - 12/20 P-4

½
D

/D
  S

er
vo

   결
선
도
면



P-5 P.  내부결선도면 과 제어판넬 도면

12/20

½D/D Servo 전기판넬도면
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이중 B/C Stepper 전기판넬도면
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Q. 접접점입력선택 

접점입력

Note: INPUTS 메뉴에서 운전과제어 모드의 신호유형 설정를 참조한다, 

Q.1 입력신호 범위

전압 ~ 또는 
~ 또는

~ 또는
전류     이하 

~ 전압에 비례하여

제어 신호를 활성화하기 위해 전기기계식 또는 솔리드 스테이트 스위칭 장치를 사용할 수 있다. 다음 사항을 준수해야 한다.

ON 상태:

대부분의 와많은 솔리드상태교환장치는폐쇄상태를
유지하기위해최소전류흐름을필요로한다 이최소전류가
활성화전압에서입력신호전류를초과하는경우펄스보조
보드의입력신호단자에분기저항을추가하여전류흐름을
증가시킬수있다

OFF 상태:

상태누설전류는 미만이어야한다 기계적계전기에
배치된다이오드클램프또는 스너버네트워크와솔리드
스테이트 스위치의반도체접합부는 상태에서일부전류를
통과한다 이누출이 를초과하면입력신호단자에추가된
저항기가전류를우회한다

Q.2 1 접점 

Signal Type = 1 Cont 접점 개위치 조작 위치이선택되었을때적용신호가엑츄에이터위치를
결정한다 개방입력이활성전원이면액츄에이터가 로간다 개방입력이활성전원미사용이아닐경우
액츄에이터는 로간다

Note: 엑츄에이터는 신호가 존재하는 한 또는 목표에 도달할 때까지 원하는 방향으로 계속 이동한다.

배선 세부사항은 인증된 도면을 참조한다.

Q.3  2 접점 

엑츄에이터를 제어하는 이중 접점 2 Cont 옵션은두개의신호를사용하여수동변조제어를위한것이다

접촉입력보드에 개를적용한다.

Signal Type = 2 Cont 일때, 선택되고, 주 입력 신호는 접점 입력 보드의 주 접점 와
입력이다. 양쪽 입력이 모두 활성화되거나 비활성인 경우 액추에이터는 현재 위치를 유지한다.
입력만 활성화되면 액츄에이터는 로 이동한다 입력만 활성화되면 액츄에이터가 로 이동한다.

Note: 는 신호가 존재하는 한 또는 목표에 도달할 때까지 원하는 방향으로 계속 이동한다.

배선 세부사항은 인증된 도면을 참조한다

엑츄에이터를 제어하는 단일접촉 1 Cont 옵션은 애플리케이션을위한것이다
단일 또는실전압은접촉입력보드에적용된다
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R. 리리모터 수동조작 

R.1 리모터 수동조작 (RemoteMan)
엑츄에이터는원격으로위치한수동스테이션에연결하기위해장착될수있다
기본스테이션은하나의 개의위치유지스위치와 개의열기 끄기 닫기 순간적인스프링복귀스위치를
포함한다 이 개의위치스위치는 와 원격매뉴얼 모드를번갈아하는데사용된다 모드에서
이순간스위치는 또는 방향으로엑츄에이터를움직인다 스위치를개방할때
엑츄에이터를정지시킨다 추가옵션으로 개세그먼트 디지털디스플레이는표준 에연결하여
엑츄에이터위치를원격으로위치를확인할수있다

RemoteMan은원격지에서엑츄에이터를수동으로작동할수있도록한다
모드를입력하면 과함께현재상태가표시된다

RemoteMan모드는 상단에설치되어있는경우에만접근할수있다 배선세부사항은인증된도면을참조한다

RemoteMan모드는 입력의 입력이활성화되어야한다 활성화되면엑츄에이터는
입력의 또는 입력에따라제어된다
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S. ESD SIL 준준수를 위한 안전메뉴얼 

S.1 일반

엑츄에이터는기계적으로내결함성을가진 형장치다 는 액츄에이터는 이가능한설계프로세스에
대해 의요건을충족하거나초과하도록설계된안전트립기능을가지고있다 엑츄에이터는 및사양서에
열거된최악의예상환경조건을견딜수있도록설계및검증되었다
이부분지침서는사용자가정격 레벨에 따라장비의 안전한작동을수행하는데필요한작동요건에따라정상적으로
시스템이작동되는지확인하기위한 작동요건이수록되어있다 엑츄에이터가안전한상태로전환되는

시간은 데이타시트에작동시간이명기되어있다
이작동시간은이제품이해당밸브에적합한지확인하기위해과정이검토되어야한다 이부록의설치 작동또는유지보수에
대해따르지않으면 인증을무효화하며안전기능을수행하는엑츄에이터의능력에영향을미칠수있다
기능안전에영향을미치는모든제품고장은 에보고해야한다 고장률 고장모드및교정테스트정보에대한

보고서는 보고서 표제 에서찾을수있다

S.2 시스템설정 

제어시스템을적절하게설정하려면다음조치를취해야한다

엑츄에이터는 구동 장치에 맞춰 설정해야 한다. 이 매뉴얼의 기계 및 전기 설치 부분을 참조하십시오.

액츄에이터끝지점 를설정해야한다기계적정지위치 설정에관해서는본 을 참조한다

S.3 시스템작동 

액츄에이터의기본안전기능은액츄에이터솔레노이드밸브에전원이공급되지않을때구동장치를안전위치에놓는것
입니다 인증을전달하는안전기능은 트립기능입니다 이트립기능은액츄에이터를완전OPEN또는완전 위치로
한방향으로작동할수있도록설계되었습니다 이기능은 제어상자가아닌사용자의 에서 직접제어해야합니다

는저고장안전애플리케이션에대해인증되었다

유압 계통도에 정의된 
안전솔레노이드는 반드시 
주 안전계통에 직접 배선해야 
한다. REXA 컨트롤러가 이러
한 솔레노이드를 제어하는 
것은 가능하지만,안전 루프의 
구성품의 수를 최소화하기 
위해서는 SIL애플리케이션을 
위한 안전시스템에 직접배선
해야 한다.

안전 솔레노이드는안전시스템
에 의해 직접제어되기 때문에 
안전이벤트 중에 REXA 전자
장치를 비활성화하기 위해 
트립릴레이를 설치해야 한다.
이 릴레이는 REXA 전자장치가 
엑츄에이터를 제어하는 안전
시스템에 반응하지 않도록 
확인한다.

Figure S-1: 안전기능 적용사례
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이시스템은 에의해특정주문에대해제공된엑츄에이터데이터시트에표시된속도로전체스트로크를작동하도록설계된다

이엑츄에이터의수명은 에제공된 에기초해 년이다 교체관리후엑츄에이터의유효제품수명은 년이다

액츄에이터는정상적으로열리거나닫히는 구성으로사용할수있다

안전작동을위해평균수리시간을 시간으로가정해야한다

S.4 안안전 중요구성품
정의 이액츄에이터의일부구성품은안전에중요한역할을한다 만약어떤구성품의고장이 액츄에이터의

안전기능에영향을준다면이는안전에중요한구성품으로취급된다

에서공급된교체용부품만이중요안전부품이므로적합한교체부품으로사용할수있다

본 엑츄에이터는 엄격한 규격에 맞춰 공급되었으므로 현장에서 개조할 수 없다.

S.5 시스템 진단
에내장된수많은진단은이 의오류코드섹션에서확인할수있다 이러한오류코드는 통해

안전시스템에의해감지되어야한다 알람만이시스템의감지가아닌기계적인원인에의한 이다

엑츄에이터가설정된시도회수내에서 이동하지못하는경우 를통해 을
나타낸다

시험은엑츄에이터가의도한안전기능을증명할수있는지확인하기위해수행된다
엑츄에이터는 가구현될때 적용에대해허용가능한 의 미만을소비하는동안 년이상의
교정시험간격을지원하도록설계되어야한다 이시험의제어와설계는제어시스템의범위에있어야한다

엑츄에이터는제어루프에의해정의된위치변경요청만따른다 이 퍼센트는 시스템의범위내에서
교정되어야한다 부분스트로크시험동안제어시스템은 를감지하여액츄에이터가실제로이기능을
성공적으로수행했는지확인한다 통제실감독관은교정검사결과를검토하고서명한다
이 는 이상의 를달성하기에충분해야한다 이테스트중에검토해야할주요사항

엑츄에이터가제어위치의변경을따르고 기능을수행했는지는 를통해서검증한다

옵션 를이중화로부착가능하며 이 는 시스템에직접배선되어야한다.

테스트 결과는 제품사용 동안내내 기록하고 보관해야 한다.

이 매뉴얼을 엄격하게 준수하면 이 시스템이 설계한 대로 작동해야 한다.

S.6 현장적합테스트공정 절차
시스템을 작동하는 담당자는 장비의 자동 시험과 증명시험을 수행하고 기록하도록 개인에게 할당해야 한다. 
이후 담당기술자는 결과를 검토할 책임이 있다.

엑츄레이터를 열고 작동시간이 사양서와 일치하는지 확인한다.

엑츄레이터를 닫고 작동시간이 사양 시트와 일치하는지 확인한다. 

트립을 실시하고 스트로킹 시간이 사양서에 맞는지 확인한다.

엑츄레이터의 위치로작동시켜 과옵션 가적절하게기능하는지확인한다

S.7 환경 요구사항
엑츄레이터는 에열거된바와같이나쁜환경조건에서도견딜수있도록설계되고검증되었다
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T. 위치 송신기  Position Transmitter

T.1 위치 송신기 Position Transmitter
위치 는위치에비례하는 선, 신호를제공한다 출력은광학적으로 전자장치로부터
밀폐되어있다 와 모두이용가능하다 는외부 전원이필요하다는점에서
다른 선 와유사하다 자체 전원공급장치를갖춘활성 선 를사용할수있다

현장에서결선을교체하면 이 에서 또는 에서 로바뀔수있다
결선세부사항은인증된도면을참조한다

운전 제어설정모드중출력 를참조바랍니다

Passive Active

Resolution 전체운전범위의 

최최대 내부부하

최대 공급전원

내부공급전원최대 공급전원

액츄에이터가 적용된 컨트롤 신호를 따를 수 없을 때마다 릴레이가 상태를 변경합니다(전원 차단).

릴레이:

응답 결함시에 0.5초에 동작

접점

연결 보조기판의 
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U. 전자 그리고

전자 Relays
그리고 릴레이는연결보드에위치한다

표시등 는각릴레이의상태전원켜짐를통해표시된다

개의릴레이는사용자가지정한위치에따라작동하도록설정모드에서구성된다
세번째릴레이는 표시 네번째릴레이는 표시다 다섯번째는 를나타낸다

U.1 Limit Switch 릴레이

은릴레이 이활성화되었을때 엑츄에이터위치가지정된위치이하임을나타낸다

은릴레이 활성화되었을때 엑츄에이터위치가지정된위치이상임을나타낸다

U.2 Alarm 와  Warning 릴레이
메인보드의 과 는엑츄에이터가아무런오류없이정상적으로작동하고제어신호를따르고있으면항상활성화되

고점등된다 엑츄에이터가오류를감지하면경보및경고릴레이가열리고 와 에점등이꺼진다

가경고릴레이에오류를감지하면 이꺼진다 는콘트롤판넬에서보내는신호로써 가문제를
감지하지만제어신호에따라작동은할수있다는것을의미한다

릴레이는콘트롤판넬로부터의신호로 가문제를감지하여제어신호를따를수없음을의미한다

시스템이수동운전또는설정모드로전환되면 이꺼진다

가 확인으로구성된경우 에서만 주기가활성화될때까지 이켜져있습니다
주기가 대상에도달하면 가꺼지고 액츄에이터가다시 위치로모터작동되면켜집니다

릴레이결선관련세부사항은인증된도면을참조

일일반사양 

수량:

유형:

Rating

감지시간:

손실율 (Hysteresis):

결선 : 보드에
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X. 전원 및 제어용 케이블 설치 지침 

Note: 이 문서의 정보는 모범 사례를 기반으로 합니다. 전체 설치지침, 표준 및 제한사항은 설치 영역에 해당하는 
       전기코드를 참조하십시오.

X.1 설설치

당사의 커넥터는 손으로 연결하여 제품의 정격수신보호 기능을 충족하도록 설계되었습니다. 
토크설정이 적절한 토크렌치가 아닌경우 부적절한 렌치를 사용하지 않는 것이 좋습니다

조임시권장토크  

X.2 케이블 지지
케이블은장비에서움직이지않도록지지되어야한다 케이블을연속지지하지않고 를초과하지않는거리에서
지지해야합니다 케이블은연결지점이나종단점에서지지하여조인트나단자에장력이전달되지않도록해야합니다

X.3 적절한 굽힘 반지름
케이블 고정 최소굽힘 반지름: 표준케이블  - 전선두꼐의 10배

X.4  케이블타이로 케이블 고정
케이블 타이로 묶을 때는 항상 케이블이 타이 아래로 자유롭게 미끄러질 수 있을 만큼 느슨하게 두십시오. 과도하게 
조이면 응력 농도가 생성되어 도체가 조기에 고장날 수 있습니다. 케이블 재킷이 변형될 정도로 타이를 조이지 마십시오.

X.5 케이블 드레스의 응력점 제거
적절한 응력 루프와 자유로운 이동이 가능하도록 케이블을 설치하면 케이블의 수명이 늘어납니다.
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Y. 기기초제어비중

Y.1. 제어 검토 
입력이증가하면액츄에이터가한방향으로이동한다

입력감소 활성상태이면액츄에이터가다른방향으로이동한다

이러한 신호는액추에이터의이동크기에해당하는펄스및펄스시간에 준한다.

Y.2. 일반적인 Pulse응답
현장테스트를기반으로 는작은설정값변경에대해활성상태인  가 총시간을기준으로액츄에이터이동을

일반적인 로검증된다

Y.3. REXA 메뉴설정
소프트웨어버젼에서는읽기전용파라미터이므로직접조정할수없습니다
아래 값을기준으로표시됩니다

범위 기본값 참고 이값을변경하면실제읽기전용 값이조정됩니다
이매개변수는실제 를증가시킴으로써볼수있는것보다더많은해상도를제공합니다

기본값으로 로설정

폭 범위 기본값

이시간은 의이동을달성하는 지속시간입니다
실제 시간 폭 실제이동

폭을더높게조정하면액추에이터가필터링된 지속시간동안더작은움직임을수행합니다

기본값으로 로설정

액츄에이터가이동하기전에 를벗어난총제어루프주기수입니다

이값을늘리면노이즈는제거되지만액츄에이터의응답속도는느려집니다.

기본값으로 로 설정

장치가O 될경우사용해야하는사용자지정코드에서일반매개 변수가여전히작동중이다

기본값으로 로 설정

고속

 설정




